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NOM-018/2-SCFI-1993
NORMA OFICIAL MEXICANA. RECIPIENTESPORTATILESPARA CONTENER GASL.P.- VALVULAS

Al margen un sdllo con d Escudo Naciond, que dice: Estados Unidos Mexicanos.-- Secretaria de Comercio y Fomento Industrid.

La Secretariade Comercio y Fomento Industria por conducto de la Direccion Generd de Normas, con fundamento en los articulos
34 delaLey Orgénicade la Adminigracion Plblica Federd; 10., 39 fraccion V, 40 fraccion |y Xl 47 fraccidn IV delaLey Federd
sobre Metrologiay Normdizacion; 9o. y 17, fraccion | del Reglamento Interior de la Secretaria de Comercio y Fomento Indutrid, y
4o., fraccion X, inciso @ dd Acuerdo que adscribe Unidades Adminigtrativas y Delega Facultades en los Subsecretarios, Oficid
Mayor, Directores Generales y otros Subdternos de la Secretaria de Comercio y Fomento Industrid, publicado en e Diario Oficid de
laFederacion @ 12 de septiembre de 1985, y

CONSIDERANDO

Queen d Plan Naciond de Desarrollo se indica que es necesario adecuar € marco regulador de la actividad econdmica naciond,

Que sendo responsabilidad del Gobierno Federd, procurar las medidas que sean necesarias para garantizar que os productos y
servicios que se comercidicen en territorio naciona sean seguros y no representen peligros d usuario y consumidores repecto a su
integridad corpora,

Que la Ley Federd sobre Metrologia y Normdizacion establece que las Normas Oficides Mexicanas se congtituyen como
ingtrumento idéneo parala prosecucion de estos objetivos, he tenido abien expedir lasiguiente.

Para estos efectos, todas las epecificaciones contempladas en esta Norma Oficid Mexicana que seen identicas con la Norma
NOM-X-10/1-1988 que se cancela, entrardn en vigor d diasiguiente de su publicacion en € Diario Oficid delaFederaciony laNorma
en formacompleta, apartir del 1 de enero de 1994.

Por otra parte en materia de certificacion:

L as certificaciones otorgadas para los productos a que se refiere d campo de gplicacion de laNorma Oficid Mexicana, antes de la
entrada en vigor de la presente Norma siguen siendo vdidas en los términos en que se otorgaron, Sin perjuicio de que los productos
que e comercidicen en € pais deban cumplir con la Norma Oficid Mexicana vigente en |os términos en que se especifica para su
entradaen vigor.

Las personas que tengan un certificado vigente, deben obtener dentro de los 120 dias naturaes Sguientes a la entrada en vigor de
eda Norma, d nimero de registro que corresponda ante la Direccidn Generd de Normas, mismo que deberan ogtentar junto con la
contrasefiaoficial "NOM".

Sufragio Efectivo. No Redeccidn.

México, D.F., a14 de octubre de 1993.- El Director Genera de Normeas, Luis Gillermo Ibarra.- Rubrica
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RECIPIENTES PORTATILES PARA CONTENER GASL. P" - VALVULAS,

1 OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION.

Esta Norma Oficid Mexicana establece |as especificaciones y méodos de prueba de vavulas de cargay descarga, con vdvulade
seguridad incorporada, para recipientes portétiles para contener gas L.P., que se rigen por la Norma Oficid Mexicana NOM-018/1-
SCHI.

2. REFERENCIAS

Esta Norma se complementa con lasiguientes Normas Oficides Mexicanasy Normas Mexicanas vigentes:

NMX-L-1 "GasLicuado de Petroleo”.

NMX-X-1 Cobrey sus aeaciones conexion integrd

(colade cochino) parausoengasL. P."

NMX-Z-12 "Muestreo paralainspeccion por atributos.”

NOM-018/1 Recipientes Portétiles para contener GasL.P."

Nota  Cuando se mencione unaNorma Oficid Mexicanaen

e cuerpo de estaNorma, serefieresempreala
vigente, excepto cuando e especifiquelo
contrario.

3. DEFINICIONES.

Para efectos de esta Norma se establ ecen las siguientes definiciones:

3.1 GasL.P. o gaslicuado de petréleo.

Combustible que se dmacena, trangportay suministra a presidn en estado liquido, en cuya composicion quimica predominan los
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hidrocarburos butano y propano o sus mezclas, como o establece laNormaMexicana NMX-L-1.

3.2 Recipiente portétil.

Envase metdico usado para contener gas L.P., que por su peso y dimensiones puede mang arse manua mente, segiin NOM-018/1.

3.3 VAavulapararecipientes portétiles paragasL.P.

Dispositivo mecanico de operacion manua que integra en su cuerpo una vdvula de cargay descargay una vavula de seguridad,
con o sin digpositivo de nivel de méximo llenado.

34 Vavuade cagay descarga

Dispositivo mecanico cuyo mecanismo de cierre 0 gpertura, operado manuamente, se emplea parallenar o vaciar un recipiente.

3.5 VAvulade sguridad.

Elemento automético, utilizado para diviar la presién excedente del gas dentro de un recipiente, evitando o permitiendo € escape
de vapor del gas de acuerdo con lacdibracion y capacidad de desfogue establecidos.

3.6 Digpositivo de maximo llenado.

Elemento delavavulaque sirve paraindicar ladturadd nive prefijado dd gasL.P. end interior dd recipiente.

3.7 Roscado externo conico.

Eslaroscaque permite laconexion delavdvulaalabridadd cilindro.

3.8 Conexion de dida

Ese punto de conexion que permite d llenado o lasdidade gesL.P. ddl recipiente.

3.9 Presidn maéxima de desfogue.

Lapresion maxima de desfogue de las vl vulas de seguridad serd de 3.3 MPa (33.7 kgf/cm2)

4. CLASIFICACION.

Las vAvulas pararecipientes portétiles para Gas L .P., se clasifican en trestipos.

Tipol. VAavulasdecargay descargaconvavulade

seguridad integrada.con capacidad de
desfogue de 10 m¥min como minimo.

Tipo2. VAavulasde cargay descargacon vadvulade

seguridad integrada con cgpacidad de desfogue de
2 m¥/min como minimo.

Tipo 3. VAavulasde cargay descargacon vadvulade

seguridad integrada con cgpacidad de desfogue de
2 m3/min como minimo, con dispositivo de méximo
llenado.

4.1 Utilizacion.

LaTipo 1 se utiliza en recipientes de cuaquier capacidad. Las Tipos 2 'y 3 se utiliza Unicamente en recipientes de hasta 10 kg de
capacidad.

5. ESPECIFICACIONES.

51 Materides.

5.1.1 El cuerpo y partes de la vdvula que estén o puedan estar en contacto con € gas L.P. deben ser de materid metdico, a
excepcion de los empaques o sellosy € cuerpo del obturador de lavavula de seguridad.

5.1.2 El materid del cuerpo y componentes metdicos que estén en contacto con € gas L.P., deben tener un punto de inicio de
fuson no menor a 1,089 K (816 °C) (linea solidus) y una resstencia a la tenson no menor a 68.9 MPa (702.3 kgf/cm2) a una
temperatura de 477 K (204 °C), con unaresigencia d impacto de 33.9 J (3.46 kgf-m) seg-n ASTM E-23 y ser resigtente ala accion
corrosiva

5.1.2.1 LavAvula debe ser resgtente a la corrosidn gavéanica entre sus componentes, los recipientes definidos en NOM-018/1-
SCH y las conexiones referidas en NMX-X-1.

Asimismo, sus partes en contacto norma con € gas L.P. descrito en NMX-L-1, deben resistir ala accidn de éste considerando la
posibilidad de que contenga &cido sulfhidrico o sosacaudtica

Deben ser resistentes a ambientes tropicales &cidos, bésicos y oxidantes. Esta debe ser smilar hasta un 80% de la que presenta un
acero inoxidable augtenitico y/o unaliga de 60% Cobre'y 40% Zinc en dichos ambientes.

5.1.2.2 Losempagues o sellos utilizados en las vavulas no deben estar sujetos a eta restriccion de temperatura de fusion, pero
deben ser adecuados paraestar en contacto con gasL.P.

5.1.2.3 El materid del cuerpo dd obturador delavédvulade seguridad puede tener unatemperaturade fusdny unaresigenciaala
teng6n menor alamarcadaen 5.1.2.

5.2 Dimensones.

2 NOM-018/2-SCF1-1993



Normas Oficiales Mexicanas SCF|

 UNinn

5.2.1 Cuerpo.

Las dimensiones parad cuerpo delavavuladeben ser las que se establecen enlaTabla 1 (ver figuras 1, 2y 3)

Tabla 1.- Dinmensiones del
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5211 Apoyo paralaherramientaen d cuerpo.
El cuerpo de lavévuladebe tener dos superficies pardelasy opuestas, paraposicionar la herramienta de gpriete, con las sguientes

dimensones:
521.1.1 ParalavdvulaTipo 1

12 x 25 milimetros y tener dos milimetros de relieve como minimo sobre € cuerpo o cudquier componente adiciond delavévula

de sguridad.

5.2.1.1.2 Paralasvavulas Tipos2y 3
8 x 24 milimetros como minimo y una distanciaminima de 28.5 milimetros entre las superficies.

5.2.1.2 Roscado externo conico.

Debe s=r € correspondiente d de tuberiade 19.05 mm [3/4in 14 hilos Tipo NPT (ANS B 2.1)] nomind, con las dimensiones que

s establecen enlaTabla2 (ver figura4).

pul gadas|

- -+
| Paso de la rosca
0.07143 |

- -+
| Conicidad de |la rosca
pul |

- -+
| Medi da nomi nal del tubo
0. 7500

TABLA 2.- Dimenciones dd roscado externo conico.
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I
| Di ametro exterior del tubo | D1 | 26.67 |
1.050 |

I
| Di ametro de paso final de la rosca externa | E1 | 25.12 |
0.98887 |

I
| Di ametro del paso al principio de la rosca externa | EO | 24.58 |
0.96768 |

I
| Longitud efectiva de la rosca externa | D2 | 13.88 |
0. 5457 |

I
| Longitud de ajuste a mano de |la rosca externa | D1 | 8.61 |
0.339 |

I
| Rosca desvaneci da | VvV 6.29 |
0.2478 |

I
| Profundi dad naxima de |l a rosca | R | 1.45 |
0. 057|

I
| I'ncremento del diametro por vuelta 0.11 |
. 0043 |

5.2.1.3 Momento de torsion parala conexion del roscado externo conico.

La conexién dd roscado externo conico debe resistir un momento de torsén ménimo de 11,300 N-cm (1,153 kgf-cm) sin que
presente deformacién, fisuras o roturas.

5.2.1.4 Conexion de dida

Las dimensiones de la conexién de sdida, deben ser las que se establecen en la Tabla 3 (ver figura 5); estas se determinan tomando
como base @ didmetro dd circulo de contacto tangencid entre las superficies del asiento conico y del piton de la conexidn. Debe tener
roscado izquierdo paradelo paraguste dd asiento conico sSn empague.

Tabla 3.- Dimensones delaconexion de sdida
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5.2.1.4.1 Momento detorson paralaconexidn de sdida

La conexidn de sdida debe resitir un momento de torson de 2,902 N-cm (296 kgf-cm) sin que presente deformacion plégtica,
fisuras o roturas.

5.2.1.5 Fjacion de mecanismo.

Las vavulas deben tener un medio de fijacion acoplado d, o formando parte del cuerpo de dichavavula deta maneraqueimpida
d desprendimiento de sus partesinternas, cuando se opere € manerd normamente.

5.2.1.6 Sdlo superior.

Debe sr hermético d someter la vdvula totalmente abierta a una preson de 0 a 206 MPa (de 0 a 21 kgf/cm2), durante 60
segundos.

5.2.1.7 Obturador de cargay descarga.

Debe residtir los esfuerzos que se establecen en esta Norma, Sin presentar deformaciones, roturas 0 escamas y ser resstente d
aague delosefectosdd gasL.P.

5.2.2 Volante o Manerd.

5.2.2.1 El manerd debe ser fabricado con un materid metdico que resstael momento de torsion establecido.

5.2.2.2 Dicho materid metdico deberd tener un punto de fusién no menor de 783 K (510 °C) linea solidus y un esfuerzo ala
tensién no menor a68.9 MPa (689 kgf/cm?2) a474 K (204 °C)

5.2.2.3 El diametro minimo serade 55 mm parad Tipo 1y de 45 mm paralos Tipos 2y 3. El diametro méximo ser de 76.2 mm.

5.2.2.4 El volante debe fijarse rigidamente d vastago de manerata que una ambas partes'y que impida desprender € volante sin
destruirlo.

5.2.3 Vévulade sguridad.

5.2.3.1 Operacion.

Debe mantenerse en posicion de cerrado en tanto no se deve la preson de gas que contiene d recipiente, arriba de los limites

NOM-018/2-SCF1-1993 5
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siguientes:

5.2.3.1.1 Presion de apertura.

Debe ser auna presion maximade 3.30 MPa (33.7 kgf/cm2).

5.2.3.1.2 Cierre hermético.

Debe ser auna presién no menor de 2.06 MPa (21 kgf/cm2).

5.2.3.2 Capacidad de desfogue.

523.2.1 ParalavdvulaTipo 1.

Debe tener una capacidad de desfogue minimade 10 m3/min a una preson méaximade 3.30 MPa (33.7 kgf/cm?).
52.3.2.2 Paralasvlvulas Tipos2y 3.

Debe tener una capacidad de desfogue minimade 2 m3/min auna presion maximade 3.30 MPa (33.7 kgf/cm2).
5.2.3.3 Cdibracion.

Lacdibracion ssrdredizada por d fabricante. Debera contar con un medio de fijacion que asegure su permanencia
5.2.4 Dispostivo de méximo llenado.

Las vavulas Tipo 3, deben llevar controles de méximo llenado, con un orificio restrictor y un tubo deflector que tenga un

abocinedo o deflector circular cuyo dimetro seade 3.5 mm como minimo, gue garantice un méximo llenado de 85% y seade un materid
metdico resstente a ataque de los efectos dd gasL.P. y tener un purgador accionable con una herramienta o amano.

5.25 Hemeticidad.
El cuerpo de lavdvulade cargay descarga, debe ser hermético d someterlo a una presion neumédtica de 3.30 MPa (33.7 kgf/cm2),

en posicion cerrada o abierta, con lavavula de seguridad obturada,

5.3 Aperturadelavévula

Lavdvulaabriracuando se opere d volante 0 manerd en sentido contrario d movimiento de las manecillas ddl relgj.

5.3.1 Momento de torsion paralagperturamaxima.

Aperturamaximaa 981 N-cm (100 kgf-cm), como méximo, sin que presente deformacion, fisuras o rotures.

5.3.2 Momento detorson parad cierre norma y cierre maximo.

Las vavulas no deben presentar fugas ni deformaciones en sus partes d someterse a los momentos de torson y presiones

siguientes:

5.3.2.1 Cierrenormd.

Debe ser a 294 N-cm (30 kgf-cm), como méximo y auna presion internade 2.06 MPa (21 kgf/cmi2), durante 60 segundos.

5.3.2.2 Ciere méximo.

Debe ser 21,568 N-cm (160 kgf-cm), como méximo y auna presidn internade 2.06 MPa (21 kgf/cm2), durante 60 segundos.

5.4 Resgtencia alos cambios de temperatura.

Las vlvulas deben abrir, cerrar y no presentar fugas ni deformaciones después de sujetarlas a cambios de temperaturade 258 K a

343K £2K (-15°Ca70°C + 2°C).

5.5 Vibracion.
Las vAvulas deben ser herméticas sin presentar deformaciones o desgjustes d Ujetarlas a vibraciones con una amplitud de + 0.3

mm y aunafrecuenciade 60 Hz, durante una hora, después de someterlas d momento detorsony presion parael cierre normd.

5.6 Vidatil.
Las vAvulas deben conservar sus caracteridticas de funcionamiento y hermeticidad d someterlas alas pruebas de gperturay cierre

apreson mencionadasen € capitulo 7.

6. MUESTREO
Cuando se requiera de muestreo para unaingpeccion, éste podra ser establecido de comiin acuerdo entre productor y consumidor,

recomenddndose € uso de laNormaMexicanaNMX-Z-12 y paraefectos oficides, d muestreo estard ujeto alo dispuesto en latabla

4.

7.METODOS DE PRUEBA

7.1 Dimensiones de roscado.

7.1.1 Insirumentos.

- Anillo comprobador de roscaexterna.

- Vé&stago comprobedor de roscainterna

7.1.2 Procedimiento.

Con € anillo comprobador hasta su tope, se verifican las dimensiones de latebla 2.
Seintroduce € probador "Pasa-No Pasd' por ambos extremos dentro de la.conexion de sdida
7.1.3 Resultado.

Latolerancia permitida debe ser de + 1 vudtaparae anillo verificador.

El véstago comprobador "Pasa’ debe entrar hasta d find delaroscay € "No Pasa' se permitird que entre como maximo 2 hilos.

NOM-018/2-SCF1-1993
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Tabla4 Requisitos de pruebas de muestras.

e e mm e e m e e e oo +
| Prueba | Miestras a probar |
| | |

L B o mm e m e e e e +

| 1.- |Dnensiones de |as rocas de entrada y salida | Tres nuestras no sujetas a ninguna prueba |

L B e mm e e e e +

| 2.- |Prueba de torsio6n para |a conexi6n de salida | Usar |as mismas tres pruebas de |la prueba 1 |

L e e mm e e e e e oo +

| 3.- |Prueba de torsio6n para |a conexi6n del roscado | Las nmisnas tres nuestras de |a prueba 2 |

| | ext erno co6ni co | |

L B o mm e m e e e e +

| 4.- |Prueba de herneticidad | Las nmisnas tres nuestras de |a prueba 3 |

L B e mmm e e e e e +

| 5.- |Prueba de resistencia al nonento de torsioén | Usar |as mismas tres nuestras de |a prueba 4 |

| |para cierre normal y cierre maxi mo | |

L e o mm e m e e e e +

| 6.- |Prueba de resistencia al nonento de torsioén | Usar |as mismas tres nuestras de |a prueba 5 |

| | para apertura maxi ma. | |

L i o mm e m e e e e +

| 7.- |Prueba de resistencia a | os canbios de | Una nuestra no sujeta a ninguna prueba anterior |

| | de tenperatura | |

L e o mm e m e e e e +

| 8.- |Prueba de resistencia a bibraciones | Usar |as mismas tres nuestras de |a prueba 6 |

L B e mm e m e e e e +

| 9.- |Prueba de vida util | Usar |a nuestra de |a prueba 7 |

L B e mm e e e e oo +

| 10.- |Método de filaci 6n del volante en el vastago | Usar |a nuestra de |a prueba 8 |

L e e mm e e e e oo +

| 11.- |Pruebas de apertura y cierre de la valvula de |tres nuestras no sujetas a ninguna otra prueba |

| | seguri dad. |anterior y una de |a prueba 8 |

L i e mmm e e e oo +

| 12.- | Prueba de capaci dad de descarga de |a val vul a | Usar una nuestra de |a prueba 11 |

| | de seguri dad | |

L e o mm e m e e e e +

| 13.- | Pruebas de resistencia a | a acci6n de gas . | usar una nuestra de |a prueba 11 |

L e o mm e m e e e e +

| 14.- | Pruebas de resistencia a |a corrosion. | usar una nuestra de |a prueba 11 |

L B o mm e m e e e e +

7.2 Pruebade resgenciaalatorsén paralaconexion de sdida

7.2.1 Aparatos einstrumentos.

- Elemento de sujecion.

- Torquimetro con capacidad adecuada para efectuar la prueba

7.2.2 Procedimiento.

Segyjgalavdvulay con € torquimetro se gplica unatorsion de 2,902 N-cm (296 kgf-cm) ala conexion de sdida
7.2.3 Resaultado.

Laconexidn de salida no debe presentar deformaciones, fisuras o roturas.

7.3 Pruebaderesstenciaalatorsion paralaconexion del roscado externo conico.

7.3.1 Aparatos einstrumentos.

- Elemento de sujecion.

-Torquimetro gpropiado para efectuar la prueba.

7.3.2 Procedimiento.

Segyjetalavavulay con d torquimetro se gplicaunatorson ala conexion del roscado cdnico de 11,300 N-cm (1,153 kgf-cm).
7.3.3 Resaultado.

Laconexidn del rascado conico no debe presentar deformaciones, fisuras o roturas.

7.4 Pruebade hermeticidad de lavavula

7.4.1 Aparato.

- Sisgemaneumético

- Conexiones necesarias.

- Mandmetro apropiado.

- Recipientes de agua

7.4.2 Procedimiento.

Seingadala vdvulaen € banco de prueba en posicion cerraday con la vavula de seguridad obturada, se le aplica una presion

interna de 3.30 MPa (33.7 kgf/cm2), y se introduce en € recipiente con agua para verificar que no existen fugas. Se liberala presion
abriendo lavAvula; con un tapon roscado de guste con asento conico sin empague se cierrala conexion de sdidadelavavulay ssle
golicala presion antes mencionada; seintroduce en € recipiente con agua para verificar que no existen fuges.

7.4.3 Resaltado.

Estando abierta o cerradala vavulano deben presentarse burbujas.

7.5 Pruebade ressenciad momento detorson paracierre norma y cierre maximo.
7.5.1 Aparatos einstrumentos.

NOM-018/2-SCF1-1993 7
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Elementos de sujecion.

- Torquimetro con la capacidad adecuada para efectuar la prueba.

- Conexiones necesarias

- Sistema neumético gpropiado para efectuar la prueba.

- Manometro con capacidad adecuada para efectuar la prueba.

- Cronbémetro o relj.

Recipiente con agua.

7.5.2 Procedimiento.

Se sujeta la vdvula, con d torquimetro se cierra hasta que indique 196 N-cm (20 kgf-cm); acto seguido se ingtda en € ssema
neumético y se le aplica una presidn interna de 2.06 MPa (21.0 kgf/cm?2); en estas condiciones se sumerge en € recipiente con agua
durante 60 s. Despu_s de este tiempo se quita la vdvula dd sisema neumético y se sujeta nuevamente; con e torquimetro se cierra
nuevamente lavavula hasta 1,568 N-cm (160 kgf-cm), seingtdaen e sistema neumético y se le gplicala presion antes mencionaday
s umerge en d recipiente con aguadurante 60 s.

Para probar |a hermeticidad del sello superior, se obtura e extremo del roscado interno izquierdo parddo, se liberala vdvula de
momento de torsidn; seingaaen d sisema neuméico y se le gplica una presion de 2.06 MPa (21 kgf/cm?2) en estas condiciones se
sumerge la vavula en d recipiente con agua, durante 60 s, posteriormente se bgja lentamente la presion hegta llegar a 0 MPa (0
kgflcm?2).

7.5.3 Resultados.

Las vavulas deben conservar su hermeticidad y no deben presentar fugas ni deformaciones en sus partes.

7.6 Pruebaderesgenciaa momento detorsidn para gpertura maxima.

Esta prueba no gplica cuando se libere € mecanismo que originalaresistenciaala aperturamaxima

7.6.1 Aparatos einstrumentos.

- Elemento de sujecion

- Torquimetro con la capacidad adecuada para efectuar la prueba

7.6.2 Procedimiento

Se syjetalavévulade laparte més robustay aplicaun torque de 981 N-cm (100 kgf-cm) en sentido de apertura.

7.6.3 Resultados

Lavavula debe resigtir d momento de torsion sin presentar deformaciones ni fisuras conservando su posicion y funcionamiento
normal.

7.7 Pruebade ressenciaalos cambios de temperatura.

7.7.1 Materid einstrumentos.

- Mezclafrigorificaen faseliquida

- Un recipiente adecuado para efectuar la prueba.

- TermOmetro adecuado para efectuar la prueba

7.7.2 Procedimiento.

Se introduce la vavula en una mezcla frigorifica en fase liquida a una temperatura de 258 K + 2 K (-15 °C + 2 °C), durante una
hora; d término de este tiempo, la vavula se pasa a un recipiente con agua a unatemperatura de 343 K + 2K (70 °C + 2 °C), durante
30 min. Después de lo antes mencionado, sele efectan las pruebas establecidasen 7.9, 7.11y 7.12.

7.7.3 Resaltado.

Las vavulas deben conservar su hermeticidad y no deben presentar fugas ni deformaciones en sus partes.

7.8 Pruebaderesgenciaavibraciones.

7.8.1 Aparatosy equipos.

- Vibrador.

- Conexiones necesarias

- Sgtemaneumético.

- Torquimetro con capacidad adecuada para efectuar la prueba

- Manometro con capacidad adecuada para efectuar la prueba.

Recipiente con agua.

7.8.2 Procedimiento.

Seingdalavévulaen d vibrador y d sstema neumético; se cierralavavulahagta que @ torquimetro indique 294 N-cm (30 kgf-
cm); acto seguido sedevalapreson a2.06 MPa (21 kgf/cm?), en estas condiciones se somete avibraciones con unaamplitud de + 0.3
mm y a una frecuencia de 60 Hz. durante una hora; a término de este tiempo e introduce la vavula en d recipiente con agua o
golicando una solucion jabonosasin liberarlade lapresion.
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Posteriormente se bloguea la conexidn de sdida de la vAvula por medio de un tapdn roscado de guste con asento conico Sin
empaque; <e libera del momento de torson hasta que la vdvula abora totdmente; se somete a las vibraciones antes mencionadas,
durante una hora; d término de este tiempo se introduce la vavula en € recipiente con agua o gplicando una solucion jabonosa sin
liberarladelapresion.

77.8.3 Reaultado

Las vavulas deben permanecer herméticas Sin presentar deformaciones o desgjustes.

7.9 Pruebade vidaltil.

7.9.1 Aparatosy equipos.

- Mecanismo gpropiado para efectuar 6,000 ciclos de cierre'y gpertura, con una periodicidad méximade 10 ciclos por minuto.

- Contador deciclos.

- Conexiones necesarias

- Recipiente con agua.

- Manometro apropiado para efectuar la prueba.

- Torquimetro apropiado.

7.9.2 Procedimiento.

Seingdalavavulaen € ssemaneumético y se somete a una presion interna de 2.06 MPa (21 kgf/cm2), con € mecanismo antes
mencionado; a un ritmo que no exceda de 10 ciclos por minuto, s la vdvula cuenta con volante (manerd) se somete a 6,000 ciclos de
cierre'y apertura.con un momento de torson de 392 N-cm (40 kgf-cm); § lavdvulano cuenta con volante (manerd) se somete a 1,000
ciclos continuos de cierre y gpertura con un momento de torson de 1,130 N-cm (115.3 kgf-cm); d término de los ciclos antes
mencionados s redliza nuevamente la prueba 7.5.

Lapresidn del sistema neumético debe gjustararse tres veces durante 1os 6,000 ciclos.

7.9.3 Reaultado.

Las vavulas deben conservar sus caracterigticas de funcionamiento y hermeticidad d terminar la prueba

7.10 Método de prueba paralafijacion del volante en € vastago.

7.10.1 Aparatosy equipo.

- Elementos de sujecion.

7.10.2 Procedimiento.

Se colocalamuestraen € equipo de prueba, sujeténdola firmemente por € lado de la cuerda conica (entrada de gas), y sele gplica
d volante una fuerza de tension en € ge vertica y en sentido opuesto a la vdvula, hasta dcanzar la separacion o desprendimiento
entred volantey € cuerpo delavdvula

7.10.3 Resultados.

El volante debe quedar destruido ya sea parcid o totamente, de preferencia en la zona de union entre este y d véstago, de modo
de que no pueda ser utilizado nuevamente. En cuanto a medio de sujecion d véastago, este puede quedar deformado pero completo y
ubicado deta manera que impida la colocacion de otro volante.

7.11 Prueba de gperturade lavavula de seguridad.

7.11.1 Aparatos einstrumentos.

- Ssemaneuméico.

- Conexiones necesarias.

- Mandmetro apropiado.

- Recipientes de agua

7.11.2 Procedimiento.

Seingaan las vavulas d banco de prueba, ya sea en serie 0 una por una, por medio de un tgpdn roscado de guste con asiento
cdnico Sn empaque; s cierra(n) la(s) vavula(s); se sumerge(n) en € depdsito con aguade banco de pruebay deinmediato sele gplica
are o bidxido de carbono a una presion de 1.44 MPa (14.7 kgf/cm?2). Por arriba de esta presion, se aumenta lentamente la presion
hesta observar lasdlidade gaso aire, que corresponde ala presidn de gpertura.

7.11.3 Resultado.

Lapresion de apertura debe presentarse apartir de una presidn de 2.06 MPa (21.0 kgf/cm2) y hasta 3.30 MPa (33.7 kgf/cm?).

7.12 Pruebade presion de cierre de la vdvula de seguridad

7.12.1 Aparéato.

- Ssemaneuméico.

- Conexiones necesarias.

- Mandmetro apropiado.

- Recipientes de agua

7.12.2 Procedimiento.
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Después de efectuar la pruebaindicadaen 7.11, se disminuye lentamente la presion hasta que desgparezca completamente lasaida
degesoare

7.12.3 Reaultado.

Lapreson de ciarre de lavavula de seguridad, debe ser igua 0 mayor de 2.06 MPa (21 kgf/cm?2).

7.13 Pruebade capacidad de descarga de lavAvula de seguridad.

7.13.1 Apaatoy equipo.

- Flujémetro, rotdmetro, gasdmetro (medidores de flujo).

7.13.2 Procedimiento.

Seingdalavavulaen d banco de pruebay se conectad medidor deflujo; se aplica una presion de 3.30 MPa (33.7 kgf/lcm2) y se
mide € volumen de ladescarga de la vdvula de seguridad en m3/min.

7.13.3 Reaultado.

La cgpacidad de descarga debe ser igud 0 mayor a10 m3/min parad Tipo 1y a2 m3/min. paralos Tipos 2 y 3y poderiormente
cumplir con lo establecidoen 7.11y 7.12.

7.14 Pruebaderesgenciaalaaccion dd gasL.P.

Comprobacidn de accion del gas L.P. en estado liquido, del asento obturador de carga y descarga, sdllo superior y sdlo de la
vavulade seguridad.

7.14.1 Materid y equipo.

GasL.P.

Recipiente portétil para contener gasL.P.

7.14.2 Procedimiento.

Se ingda la vavula en € recipiente portétil, no importando su cgpacidad; se llena gproximadamente a la cuarta parte de su
capacidad con gas L.P.,, con la vdvula abierta y la sdida obturada; se coloca d recipiente en posicion invertida, durante 72 horas;
después de este tiempo se colocad recipiente en su posicion origind y sequitalavavula

7.14.3 Resultados.

Se desarma la vAvula 'y se comprueba que @ asiento conico de la conexion de sdida, sdllo superior y sdlo de la vdvula de
seguridad no hayan sufrido deformaciones permanentes, agrietamientos, escamas u otros defectos que afecten su buen funcionamiento.

7.15 Pruebaderesgenciaalacorroson.

7.15.1 Aparatosy equipos.

- Camarasdina, con solucidn d 5% de cloruro de sodio.

- Termdmetro apropiado para efectuar la prueba.

7.15.2 Procedimiento.

A lavlvulasele efectlian las pruebas establecidasen 7.11y 7.12 y seregistran los valores obtenidos.

Se coloca(n) la(s) vavula(s) en la camara sdina durante 200 horas, a una temperaurade 343 K + 2 K (70 °C + 2 °C) y una
concentracion en lasolucion de cloruro de sodio ddl 5 %.

7.15.3 Resultados.

Al término de la prueba se verifica nuevamente que la vvula de seguridad cumpla con o establecido en 7.11 y 7.12, ademés de
quetodas las partes de lavavula de seguridad no deben presentar oxidacion.

7.16 Retencion de registros de pruebas y muestras testigo.

Para propésitos de comprobacidn de cumplimiento a la norma, los registros de los resultados de las pruebas indicadas en este
capitulo, deben conservarse por tres afios como minimo. Las muestras testigo de las pruebas redlizadas deben conservarse por treinta
dias naturales como minimo.

8 MARCADO Y EMBALAJE.

8.1 Marcado.

Cadavdvuladebe llevar marcado en formaclaray permanente los Siguientes datos como minimo.

8.1.1End cuerpo.

- Marcao simbolo dd fabricante.

- Presion de aperturanomind de lavAvula de seguridad.

- LaleyendaNOM.

- Laleyenda" HECHO EN MEXICO".

- El mesy afio defabricacion

81.2 End volate

- Laspaabras abrir y cerrar indicando con unaflechae sentido de operacion.

8.1.3End embdge

- Marcao simbolo dd fabricante.
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- Tipoomoddo delavavula
- Cantidad de piezas.
- Laleyenda" HECHO EN MEXICO".

8.2 Embdge
Las vavulas deben embaarse de ta forma que queden protegidas durante su trangporte y dmacenamiento.

= WL

CYALVULA ABIERTA)

— o —

Figura 2. Dimeanukenes de la vitvuls pars recipientss portitiles (Tlpo )
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(VALVULA ABIERTA)

b

Flgura 3. Dimensiones o= la vdlvuia pars recipisntes
partadtiles {Tigpo 3}
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- ANSI\UL 1769 "Standard for Cylinder Valves'

- ANSI\NFPA 58 "Standard for Storage and Handling of Liquefied Petroleum Gases': Inciso (a) del parrafo 2-3.1.2.
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Asocidion, Panfleto S-1, conexidn No. 510.
Nota  Estanormaconcuerdacon lanormade Estados Unidos ANSI\UL 1769y su correspondiente de Canada

10. CONCORDANCIA CON NORMASINTERNACIONALES
Lapresente Norma no concuerda con ninguna normainternaciond por no exidtir refererenciaagunad momento de su daboracion.
Sufragio Efectivo. No Redeccion.

México, D.F., a14 de octubre de 1993.- El Director Generd de Normas, Luis Guillermo Ibarra.- Ribrica.
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Fuente: Diario Oficid delaFederacion Fecha de publicacion: 26 de Diciembre de 2000

MODIFICACION A LA NORMA OFICIAL MEXICANA NOM-018/2-SCFI-1993, RECIPIENTES PORTATILES PARA
CONTENER GASL.P-VALVULAS

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Energia.

La Secretaria de Energia, con fundamento en lo dispuesto por los articulos 26 y 33 fracciones | y IX de la Ley
Orgéanica de la Administracion Publica Federal; 40., 90. y 14 fraccion IV de la Ley Reglamentaria del Articulo 27
Constitucional en el Ramo del Petréleo; 38 fraccidn Il, 40 fraccidon V y 51 segundo y tercer parrafos de la Ley Federal
sobre Metrologia y Normalizacion; 10., 20. fraccion XXVI, 30., 60. primer parrafo y 87 del Reglamento de Gas Licuado
de Petréleo; 12 bis del Reglamento Interior de la Secretaria de Energia, y

CONSIDERANDO

PRIMERO. Que es responsabilidad del Gobierno Federal establecer las especificaciones de envases de los
productos que puedan constituir un riesgo para la seguridad de las personas o dafar la salud de las mismas.

SEGUNDO. Que el Reglamento de Gas Licuado de Petrdleo establece que el equipamiento de plantas de
almacenamiento para distribucién se llevaran con apego a las normas oficiales mexicanas aplicables. El
Reglamento define al recipiente portatil como el envase metalico no expuesto a medios de calentamiento artificiales,
el cual se utiliza para contener Gas L.P., y que por su peso y dimensiones, puede manejarse manualmente.

TERCERO. Que los miembros del Comité Consultivo Nacional de Normalizacion en Materia de Gas Licuado de
Petréleo solicitaron a la Secretaria de Energia modificar la Norma Oficial Mexicana NOM-018/2-SCFI-1993,
Recipientes portatiles para contener Gas L.P.-Valvulas; a fin de actualizar las especificaciones técnicas conforme a
los estandares internacionales y a las necesidades del mercado; dichas modificaciones no crean nuevos requisitos
o procedimientos ni incorporan especificaciones mas estrictas. Para este efecto se presentaron al Presidente del
Comité las propuestas de modificacion, conforme al acta de la sesién celebrada el 27 de abril del 2000.

CUARTO. Que en consideracion a la solicitud del Comité Consultivo Nacional de Normalizaciéon en Materia de Gas
L. P y con fundamento en el articulo 51 segundo y tercer parrafos de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion,
la Secretaria de Energia, sin seguir el procedimiento para la elaboracion de una Norma Oficial Mexicana:

RESUELVE

UNICO. Modificar la Norma Oficial Mexicana NOM-018/2-SCFI-1993, Recipientes portatiles para contener Gas L. P.-
Valvulas, agregando los numerales 3.10, 5.2.2.5, 5.3.2.3 y una Nota al final de la tabla 4, asimismo, modificando los
numerales 5.2.1.4y 7.9.2; quedando de la siguiente forma:

3.10 Valvula de acoplamiento directo.

Vélvula de carga y descarga para recipientes portatiles con una capacidad maxima de 10 kg, a la cual se le acopla
directamente el regulador sin necesidad de utilizar conexiones roscadas.

5.2.1.4 Conexion de salida.

Las dimensiones de la conexidn de salida, deben ser las que se establecen en la tabla 3 (ver figura 5); éstas se
determinan tomando como base el didmetro del circulo de contacto tangencial entre las superficies del asiento
cénico y del piton de la conexién. Debe tener roscado izquierdo paralelo para ajuste del asiento cénico sin empaque.

Para valvulas de acoplamiento directo esta disposicion no aplica.

5.2.2.5 Las especificaciones establecidas en los numerales del 5.2.2.1 al 5.2.2.4 de esta Norma Oficial Mexicana
no aplican para las valvulas de acoplamiento directo.

5.3.2.3 Las especificaciones establecidas en los numerales del 5.3.1 al 5.3.2.2 de esta Norma Oficial Mexicana
no aplican para las valvulas de acoplamiento directo.

Tabla 4. Requisitos de pruebas de muestras. Se agrega al final de la tabla:

Nota. Los numerales 1, 2, 5, 6 y 10 de la tabla 4 de esta Norma Oficial Mexicana no aplican para las valvulas de
acoplamiento directo.

7.9.2 Procedimiento.

Se instala la valvula en el sistema neumatico, se somete a una presion interna de 2,06 MPa (21 kgf/cm2), con el
mecanismo antes mencionado; a un ritmo que no exceda de 10 ciclos por minuto, si la valvula cuenta con volante
(maneral): se somete a 6 000 ciclos de cierre y apertura con un momento de torsion de 392 N-cm (40 kgf-cm) si la
valvula no cuenta con volante (maneral) se somete a 1 000 ciclos continuos de cierre y apertura con un momento de
torsion de 1,130 N-cm (115,3 Kgf-cm) al término de los ciclos antes mencionados se realiza nuevamente la prueba
7.5.

La presion del sistema neumatico debe ajustarse tres veces durante los 6 000 ciclos.

Las valvulas de acoplamiento directo se someteran a 4 000 ciclos de apertura y cierre, utilizando un pivote que
abray cierre el obturador de carga y descarga sometida a una presion aerostatica de 0,0686 MPa (0,7 kgf/cm2) por la
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entrada de la valvula.

TRANSITORIO

UNICO. La presente Modificacion entrara en vigor al dia siguiente de su publicacién en el Diario Oficial de la
Federacion.

Atentamente

Sufragio Efectivo. No Reeleccion.

México, D.F., a 11 de diciembre de 2000.- El Director General de Gas L.P. y de Instalaciones Eléctricas y
Presidente del Comité Consultivo Nacional de Normalizacion en Materia de Gas Licuado de Petréleo, Francisco
Rodriguez Ruiz.- Rubrica.
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