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NOM-018/4-SCEI-1993.

NORMA OFICIAL MEXICANA. DISTRRIBUCION Y CONSUMO DE GASL P. - RECIPIENTESPORTATIIESY SUS
ACCESORIOSPARTE 4.- REGULADORES DE BAJA PRESION PARA GASESLICUADOS DE PETROLEO.

Al margen un sdlo con € Escudo Naciond, que dice: Estados Unidos Mexicanos. - Secretaria de Comercio y Fomento Industria

La Secretariade Comercio y Fomento Industria por conducto de la Direccion Generd de Normas, con fundamento en los articulos
34 de laLey Organica de la Administracion Plblica Federd; 16., 39 fraccion V, 40 fraccion | y XIl, 47 fraccion IV de la Ley Federd
sobre Metrologiay Normdizacién; 90. y 17, fraccion | del Reglamento Interior de la Secretaria de Comercio y Fomento Industrid; 4o.
fraccion X, inciso @ del Acuerdo que adscribe Unidades Adminigtrativas y Delega Facultades en los Subsecretarios, Oficid Mayor,
Directores Generdes y otros Subdternos de la Secretaria de Comercio y Fomento Industrid; publicado en @ Diario Cficid de la
Federacion € 12 de septiembre de 1985, y

CONSIDERANDO
Que en d Plan Naciond de Desarrallo seindica que es necesario adecuar € marco regulador de la actividad econdmicanaciond,

Que siendo responsabilidad del Gobierno Federd, procurar las medidas que sean necesarias para garantizar qué los productos y
sarvicios que se comércialicen en territorio nacional Ssean seguros y no representen peligros a usuario y consumidores repecto a su
integridad corpora,

Que la Ley Federd sobre Metrologia y Normdizacion establece que las Normas Oficides Mexicanas se condtituyen como
instrumento idéneo parala prosecucion de estos objetivos, he tenido a bien expedir lasguiente:

Para estos efectos, esta Norma Oficia Mexicana entrara en vigor a dia siguiente de su publicacion en  Diario Oficid de la
Federacion.

Por otra parte en materia de certificacion:

L as certificaciones otorgadas para los productos a que e refiere d campo de aplicacion de la Norma Oficid Mexicana, antes de la
entrada en vigor de la presente Norma siguen siendo véidas en |os términos en que se otorgaron, Sin perjuicio de que los productos
gue se comercidicen en d pais deban cumplir con la Norma Oficid Mexicana vigente en los términas en que se especifica para u
entrada.en vigor.

Las personas que tengan un certificado vigente. deben obtener dentro de los 120 dias naturales sguientes a la entrada en vigor de
esa Norma, d nimero de registro que corresponda ante la Direccién Generd de Normas, mismo que deberan ogtentar junto con la
contrasefiaoficia "NOM".

Sufragio Efectivo. No Redeccion.

México, D.F., a8 de octubre de 1993.- El Director Generd de Normas, Luis Guillermo Ibarra. - Rubrica

NOM-018/4-SCFI1-1993

"DISTRIBUCION Y CONSUMO DE GASL .P.- RECIPIENTESPORTATILESY SUSACCESORIOS- PARTE 4 -
REGULADORES DE BAJA PRESON PARA GASESLICUADOSDE PETROLEQ."

(CANCELA A LA NOM-X-11-1 986)

DISTRIBUTION AND CONSUMTION OF L.P. GAS - PORTABLE CONTEINERSAND IT'SACCESORIES- PART 4 -
LOW PRESSURE REGULATORSFORL.P. GAS

1-OBJETIVOY CAMPO DE APLICACION

Esta Norma Oficid Mexicana establece las especificaciones y métodos de prueba para los reguladores de bagja presion, con una
presion de servicio no mayor de 0,003 MPa (31 gflcm’), usados en fase gaseosaen las insta aciones de Gas L.P.

2- REFERENCIAS

EstaNorma Oficia Mexicana se complementa con las Sguientes Normas vigentes.
NMX-X-2/1  "Latén - Conexiones roscadas'

NMX-Z-9  "Simbolo Hecho en México"

NMX-Z-12  "Muestreo paralalnspeccion por atributos'.
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3- DEFINICIONES
Paralos efectos de esta norma se establecen |as siguientes definiciones:
3.1 Regulador de bgja presion paraGasL.P.

Es un gparato pararegular la presion del Gas L.P. , en su fase gaseosa a una presion de sdida o servicio no mayor de 0.003 MPa
(31 gffon?), dentro de su capacidad de flujo.

3.2 Vavulade seguriad

Elemento automético utilizado parardevar lapres6n excesivadel gas dentro del regulador, permitiendo € escape del vapor de gas,
de acuerdo con lacdibracion establecida

4.- CLASFICACION

L os reguladores motivo de esta norma se clasifican, en base d nimero de entradas, en 2 tipos.
TIPO 1 - De unas entrada

TIPO 2 - De 2 entradas, con vdvula de cambio.

5.- ESPECIFICACIONES
5.1 Materides dd diagfragmay empagues.

El materid dd diafragmay de cada empagueo materid flexible, se somete ala accion dd n-hexano por un tiempo de 70 hores. Al
final. dela pruebano deben presentar las muestras hudllas visibles de deterioro y

un aumento en volumen no mayor de 25%, o una disminucion méxima del 1%, y una pérdida en peso no mayor de 10%,
comprobandose seguin € inciso 7.1.

5.2 Resgtenciaalacorroson por medio de lacamarade nieblasdina

El regulador se somete ala prueba de la camara de niebla sdina por un tiempo de 72 horas; d find de la prueba no debe presentar
oxidaciones vidgblesy cumplir con d ingiso 7.2,

5.3 Momento de torsién parael roscado.

Cadarosca de entraday sdida de gas ddl regulador, debe resistir un momento de torsén de acuerdo alaTablal, oensucaso ala
Tabla2, y d fina de la prueba no debe presentar, en todas sus partes, fisuras, deformaciones, roturas o fugas, comprobandose seglin
dincsn 7.3.

5.4 Dimensiones de | as roscas de las conexiones.
Lasroscas de las conexiones deben cumplir con las dimensiones correspondientes de laNorma NMX-X-2/1.
5.5 Resistencia hidrostética en laentrada del regulador.

En laentrada del regulador se debe suministrar una presion hidrostética del 1,96 MPa (20 kgficm’), sin que presente @ aparato a
probar fugas en laentrada, comprobandose de acuerdo con € inciso 7.4.

5.6 VAvulade segurided

Los. reguladores con capacidad de flujo hesta 0,8 m31hora, deben contar con una vavula de seguridad. El desfogue de la vdvula
debe s=r por medio de un orificio locaizado en latapa de dicho regulador.

El orificio debe estar dimensionado y locdizado en ta forma para evitar que se tape en condiciones de sarvicio.
5.7 Tapdn de latapa

Latgpa debe contar con un tapdn que protga el mecanismo de guste o regulacion del aparato, asi como para evitar la entrada de
aguay polvo adicho regulador.

5.8 Resgtenciaalos cambios de temperatura

El regulador debe resistir un cambio de temperatura de 253 K (-20C) a 343 K (70C), sin sufrir dafios vishles y teniendo que
funcionar en condiciones normales, comprobandose seglin 7.5.

5.9 Resortes

Los resortes deben ser deta disefio y materid, que su funcionamiento no sea afectado por los esfuerzosimpuestos en € sarvicio.

Deben estar convenimiento dispiestos para que a operar no pierdan su alineacion que es sensiblemente perpendicular a gedela
superficie donde descansa

5.10 Digfragma

El diafragma debe s de un materid flexible, impermesble, resstente ala accidn del gas L.P., capaz de residtir una presion de 2.5
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veces la presion maxima de sdida, comprobandose segiin € inciso 7.6.

Las partes en contacto con € diafragma deben estar libres de esquinas filosas, rebabas 0 smilares.

5.11 Mecanismo de gjustes o regulacion

El mecanismo de gjustes de la presion de sdida o servicio del regulador debe estar disefiado de td forma, que evite que se desarmen
sus partes, y protegido paraevitar que fécilmente se muevad gjuste de lapresion.

5.12 VAvuladelaentradade regulador

El asento dd orificio cdibrado de la vdvula que controla € flujo a la camara de regulador, debe ser de materid metdico y €
empague dd mecanismo regulador debe de ser de materid flexible, impermesabley cumplir con lapruebadd inciso 7.1.

e NN 1
T Medi da Nom nal en mm Moment os de torsiéon en T
T (in) Newt on - metros (kgf-m T
T T T T T T T T TR R +
T 3,17 (1/8) 15 (1,53) T
T 6, 35 (1/4) 28 (2,85) T
T 9,52 (3/8) 51 (5, 20) T
T 12,70 (1/2) 90 (9,18) T
T 19, 05 (3/4) 113 (11, 52) T
T 25, 40 (1) 135 (13,77) T
T 31,75 (1 1/4) 164 (16, 72) T
T 38, 10 (1 1/2) 175 (17, 85) T
T 50, 80 (2) 186 (18, 97) T
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T Medi da Nom nal en mm Moment os de torsion en T
T (in) Newt on - metros (kgf-m T
T T T T T T T T TR R +
T 9,52 (1/8) 15 (1,53) T
T 12,70 (1/4) 28 (2,85) T
T 15, 87 (3/8) 51 (5, 20) T
T 19, 05 (1/2) 90 (9,18) T
T 25, 05 (3/4) 113 (11, 52) T
T 31,75 (1) 135 (13,77) T
T 39, 68 (1 1/4) 164 (16, 72) T
T 46, 03 (1 1/2) 175 (17, 85) T
T 58,73 (2) 186 (18, 97) T

5.13 Presion de salida o servicio ddl regulador

La presion de sdlida 0 sarvicio del regulador debe ser de 0,00275 MPa (28 gf/cm?) con. una tolerancia de + 0,00029 MPa (j 3
gflo?), comprobéndose seglin d inciso 7.7.

5.14 Presién dd cierre dd flujo en lasaidadd regulador

La preson de cierre en la sdida ddl regllador, debe ser la presion de sdlida o servicio, obtenida segiin € inciso 5.3 con una
tolerancia de + 20%, comprobandose de acuerdo con € inciso 7.8.

5.15 Capacidad deflujo de ges

Lacapacidad minima de flujo de gas debe ser lamarcada en |os reguladores, comprobandose de acuerdo a inciso 7.9.

5.16 Presion de aperturay cierre de lavavulade seguridad

Lavavula de segurided, en caso de tenerlad regulador, debe abrir a una presion en la descarga, comprendida entre 0,00549 MPa
(56 gffam?) y 0,0023 MPa (84 gf/cm?).

Lapresion de cierre no debe ser menor de 0,0042 MPa (43 gf1cm?), comprobéndose segiin € inciso 7.10.

5.17 Aperturay cierre delamanivela de lavavulade cambio de entradaddl ges.

Los reguladorés ddl tipo 2, no deben presentar fugas después de someterse a 2,000 ciclos de funcionamiento del diafragma,
comprobandose segiin € inciso 7.12.

5.18 Prueba de vida Uil
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L os reguladores deben consarvar sus caracteristicas de funcionamiento, después de someter-se a 100 000 ciclos de funcionamiento
del diafragma, comprobandose seglin € inciso 7.12.

5.19 Losreguladores dd tipo 2, deben tener vavula de cambio manua, para que se puedan conectar 2 recipientes.

6- MUESTREO
Cuando s requiera d muestreo del producto, éste podra ser establecido de comin acuerdo entre productor y consumidor,
recomenddndose d uso delaNormaNMX-Z-12.

Para efectos oficiaes, @ muestreo esta sujeto alas disposiciones reglamentarias de la dependencia que lo efectle.

7- METODOSDE PRUEBA.

7.1 Pruebade variacion de volumen y pérdidaen € peso dd diafragma, empaquesy materidesflexibles.

7.1.1 Aparatosy maerides

- Bdanza anditica con gproximacion de 0,001 g, cuando se pruebe una muestrn mayor de 3 g, se puede usar una balanza con
goroximacion de 0,01 g

- Tubos de ensayos apropiados a tamafio de la muestra, con tapones

- Ganchos

- Papd filtro

-n-hexano

- Alcohal etilico

- Aguadedtilada

7.1.2 Procedimiento

Se toma una muestra suficiente de diafragma o dd empague o materid flexible a probar; se coloca en un gancho de dambre delgado
y £ pesa en d are, en la baanza anditica (Pl). Las pesadas se deben redizar con gproximacion d miligramo, o en su caso d
centigramo. A continuacion, seintroduce en e seno del agua destiladay se pesa (P2). Después de la pesada, la muestra se seca con un
papd filtro y se introduce en 100 ml de n-hexano por un tiempo de 70 horas en la temperatura ambiente. Al find de esetiempo, se
saca lamuestra e inmediatamente se saca con un pape fiitro y se pesaen d aire (P3). Esta pesada se debe redlizar en los 30 segundos
después de haberse extraido de n-hexano. Inmediatamente se enjuaga en acohal etilico y agua destilada, para posteriormente

introducirse en agua destiladay se pesa (P4). Se sacadd aguay se dgareposar atemperatura ambiente por un tiempo de 72 horasy d
find sepesaend are (PS).

Edta Ultima pesada (P5) se puede redizar también de las siguientes formas d sacarse del agua la muestra (después de haberse
efectuado la pesada (P4) seintroduce en un horno de circulacion de aire a unatempergiurade 343 K + 2 K (70°C) y por un tiempo de
2 horas. Al término de ese periodo se saca del horno y se deja reposar hasta que la muestra adquiera la temperatura ambiente. Este
tiempo de enfriamiento no debe ser menor de unahoray no mayor de dos horas.

Después ddl proceso de enfriado lamuestrase pesaen d aire (P5).
7.1.3 C4culos
7.1.3.1 Formulaparacacular d por ciento de variacion de volumen:
% variacion devolumen =(P3 - P4) - (Pl - P2) xI00
(A-P2)

En donde:
A = peso delamuestraen d aireenmg, o en sucaso d centigramo
P2 = peso delamuestra en agua detiladamg, 0 en su caso d centigramo
P3 = peso delamuestraen d aire, después de lainmersién en n-hexano en mg, o en su caso d centigramo
P4 = peso en € agua destilada, después de lainmersidn en d n-hexano enmg, o en caso d centigramo.
7.1.3.2 Formulaparacacular € por ciento de la pérdidaen peso.

% variacion de volumen = (B - PS)xI00

H

En donde:
A = peso delamuedraen aire mg, 0 en sU caso centigramo
P5 = peso de lamuestraen d aire, después de sacarse del aguay degjarse reposar € tiempo requerido, en miligramos 0 en su caso
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centigramo.
7.1.4 Resultados

Al find de la prueba, la muestra no debe presentar huellas visbles de deterioro, y un aumento en volumen no mayor de 25%, ni
unadisminucion del 1%. Asi como una pérdida en peso no mayor dd 10%.

7.2 Prueba de resistenciaala corrasi6n por medio de lacamarade nighlasdina

7.2.1 Equipo

- Camara de niebla sdina con control de temperatura. Debe reunir |as caracteristicas indicadas en laNormaNM X-D-122
- Mandmetro adecuado paramedir lapresidn de guste

- Termometro para medir latemperaturade lacamara

7.2.2 Procedimiento

A un regulador sele midelapreson de servicio indicadaen d inciso 7.7 y lapresion de cierre indicadaen € inciso 7.8 y seregistra
estosvdores.

Siguiendo d procedimiento y condiciones mencionadas en la Norma NMX-D-122, se coloca € regulador en la camara de niebla
sdinadurante 72 horas aunatemperaturade 308 K (350C) y a una concentracion en la solucion de cloruro de sodio de 5%.

Al término de laprueba, se miden las pruebas de servicio y decierre.

7.2.3 Resultados

Al revisarse d regulador, éste no debe presentar puntos de oxidacidn y "presidon de servicio" debe estar dentro de los limites
edablecidosen d inciso 7.7; y la"preson de cierre' debe-ser |a " presion de servicio'” registrada antes de la prueba, con unatolerancia
de + 20%.

7.3 Pruebadetorsion paralas conexiones de roscado de entraday sdidadel regulador.

7.3.1 Aparatosy .equipo

- Torquimetro con la capacidad adecuada para efectuar la prueba

- Elemento de sujetacion.

7.3.2 Procedimiento

Se qjetad regulador y con € torquimetro, se aplica a cada cuerda de entrada 0 sdida de gas, un momento de torson de acuerdo a
laTablal,oensucasnalaTabla2.

7.3.3 Resultados

Después de laprueba, d regulador no debe presentar, en todas sus partes deformaciones, fisuras, roturas o fugas.
7.4 Pruebade resstencia hidrostética del cuerpo.

7.4.1 Equipo

- Sgtemahidréulico cgpaz de devar lapresidn a

1.96 MPa (20 kgficn?)

- Manémetro

- Conexiones.

7.4.2 Procedimiento

Se bloquea € orificio cdibrado del cuerpo, se conecta la entrada del regulador a la linea hidréulica, eevandose la preson a 1.96
MPa (20 kgflcm?) y se mantiene durante 5 minutos, observando durante dicho tiempo d cuerpo.

7.4.3 Resultados

No deben presentarse fugas ni deformaciones en todas las partes de la entrada del cuerpo.

7.5 Resgtencia alos cambios de temperatura.

7.5.1 Aparatosy equipos

- Mezdlafrigorifica con unatemperaturade 253 K (-20°C)

- Horno capaz de mantener unatemperaturade 343 K (70°C)

- Termdmetro paramedir temperatu,rm 343 K (70°C)

- TermOmetro paramedir temperatura 253 K

7.5.2 Procedimiento

A un regulador se le mide la presion de servicio indicada en 7.7. Al como la de apertura 'y cierra de la vavula de seguridad,
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indicadaen 7.10, .en caso de poseer dicho dispostivo.

A continuacidn, d regulador es colocado en la mezdla refrigerante por una hora, unatemperatura de 253 K (-20°C). Se debe tener
cuidado de que € regulador no esté en contacto directo con dichamezcla

Pogteriormente, d regulador se colocaen € horno durante unahoraaun temperaturade 343 K (70°C).

Al find de la prueba, d regulador se le vuelve a medir las presones de sarvicio, asi como de aperturay cierre de la vdvula de
seguridad indicadaen 7.10.

7.5.3 Resultados

Las presiones de servicio y de gpertura 'y cierre de la vdvula de seguridad deben estar dentro de los limites establecidos en los
incisos 7.7y 7.10.

7.6 Prueba de hermeticidad

7.6.1 Aparatosy equipos

- Suministro de aire a una presion méaximade 0,686 PMa (7 kgflon)
-Mandmetros adecuados parala prueba.

7.6.2 Procedimiento

Se somete d regulador a una presion de entrada de 0,686 MPa (7 kgf/c?); se gira d mecanismos de guste hasta dcanzar la
méxima presion en lasdiday registrandose € vaor obtenido. Se toma otro regulador, sele bloquealavavulade seguridad y ademésla
entradadd mismo y se le gplica por cada sdida del gparato de 1.5 veces la presion registrada en € otro regulador. Con jabonadura se
revisan que no existan fugas. Se aumenta la presion citada a 2.5 veces, obsevandose € comportamiento del aparato, paralo cud-se
desrma,

7.6.3 Resultados
Cuando se encuentre d gparato a 1.5 veces|a presion registrada, no deben exidtir fugas en € mismo.

Después de aumentar la preson a 2.5 la presidn registrada se desarma e aparato. Las partes del mecanismo regulador no deben
sufrir dafios visibles por deformacidn o rotura.

7.7 Pruebaparalapreson de servicio

7.7.1 Aparatos y equipo

- Banco de pruebas

- Mandmetros con escala de 0 20,98 MPa (10 kgfcn)
- Manémetro de columna de agua

- Medidor deflujo deaire.

7.7.2 Procedimiento

Se coloca un regulador en d banco de pruebas y <e le inyecta aire a una presion de 0,686 MPa (7 kgflem?), a un flujo de 270
litros’hora por cadamm del diametro dd orificio délasdidadd sistema (banco de pruebes).

Enlasdidadd sstema se conecta un mandmetro de columnade aguay seregistralalectura obtenida.

7.7.3 Resultados

Lalecturaregistrada en d mandmetro de columnade agua, debe ser de 0,0027'5 MPa (28 gflcn’), con una tolerancia de + 0 00029
MPa( 3 gflen).

7.8 Pruebade presion de cierre deflujo en lasdidade regulador

7.8.1 Aparatosy equipo

Losindicadosend incisn 7.7.1

7.8.2 Procedimiento

Se colocaun regulador de acuerdo aloindicado end incisn 7.7.2.

En esas condiciones se cierra la sdida de aire del regulador hasta que no haya flujo y se regidtra la lectura dd mandmetro de
columnade agua.

7.8.3 Resultados

Lapresion de cierre ddl flujo registrada en € mandmetro, debe estar entre la presidn de servicio obtenidade acuerdo d inciso 7.7.3
con unatolerancia de mas de 20%.

7.9 Prueba de cgpacidad deflujo
7.9.1 Aparatosy equipo
- Medidor deflujo de aire
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- Bancos de prueba

- Mandmetros adecuados
7.9.2 Procedimiento

Se tomaun regulador y se colocaen € banco de pruebas, se inyecta aire en una presion de 0,686 MPa (0,7 kgflen?), se precede a
aumentar d flujo progresiva mente hasta que la presion en la sdida o descarga sea de 0,00225 MPa (23 gf/en?). Se mide en esas
condiciones d flujo, con un medidor de flujo o un orificio cdibrado.

7.9.3 Resultados

El flujo de are medido, debe ser como minimo lo marcado en € regulador.

7.10 Prueba. delapreson delaagperturay cierre de lavavula de seguridad.

7.10.1 Aparatosy equipo

- Banco de pruebas

- Mandmetros adecuados.

7.10.2 Procedimiento

Se colocad regulador en d banco de pruebasy se leinyectaaire por laentradaa una presion de 0,0686 MPa (0,7 kgficn?).

Lapresion en lasdidade regulador debe aumentarse gradua mente hasta a canzar 0,0032 M Pa (33 gf/cn?) medidaa un mandmetro
columnade agua.

Por medio de atro mandmetro columna de agua colocado alos desfogues de la vadvula de seguridad (puede ser respiradera, tuercao
tonillo de guste) se revisaque no hayafuges.

En esas condiciones, se incrementa la presion en la sdida del regulador hasta observar la gpertura de la vavula de seguridad,
registrandose € valor de presion abtenido en € momento que quede totdmente abierta la vavula de seguridad, |o cud se comprueba
cuando se mantiene congtante la columna de agua del mandmetro colocado en la sdida. Pogteriormente se disminuye la presion, hesta
que lavévulade seguridad cierre. Seregistrad vaor obtenido en d manémetro de lasdida, en d momento que aguja o su indicador dd
mandmetro columna de agua colocado en la vdvula de seguridad, llegue acero.

En gparatos donde se utilice columna de agualas lecturas podran tomarse en d momento que no existan caidas de presion.
7.10.3 Resultados

La presion de apertura de la vavula de seguridad debe estar entre 0,0054 MPa (56 gficm?) y 0,00823 MPa (84 dficm?). La
presion de cierre de lavavulano debe ser menor de 0,0042 MPa (43 gf/cn).

7.11 Prueba de vida paralamanivelade lavavula de cambio de entrada dd ges.
7111 Equipo

- Linea de aire con unapresion de 0,686 MPa (7 kgf/cn?)

7.11.2 Procedimiento

Se conectad regulador en sus dos entradas en lalinea de aire con una presion de 0,686 MPa (7 kgf/cn?) y se efectiia € cambio de
posicién de lamanivela, de una entrada haciala otra por 2000 veces.

Al find delos cidos, se revisa con jabonadura que no hay fugas en d regulador. Posteriormente se desconecta la entrada que no
etaen sarvicioy sele aplicajabonadura, no debiendo haber fugas. Se efectliae mismo procedimiento paralaotraentrada.

7.11.3 Resultados

Después de los 2000 ciclos, no debe haber fugas en d regulador, asi como tampoco en las entradas que no estén en servicio y
esén desconectadas delalineadeaire.

7.12 Prueba de vidaa 100 000 ciclos.

7.12.1 Aparatosy equipo

- Mecanismo apropiado para efectuar

100 000 ciclos continuos de cierrey gperturay contador de ciclos
- Banco de prueba con suministro de aire

- Mandmetro de columnade agua.

7.12.2 Procedimiento

Después de comprobar lapresion de cierre de flujo en lasdidadd regulador, aeste gparato sele inyectaen laentrada, aire con una
presién de 0,686 MPA (7 kgf/cm?) y en la sdlida dd mismo, se conecta a una valvula accionada por un motor a modo que esté
abriendo y cerrando con ciclos gproximados de 2 segundos.

Lacantidad de ciclos gplicados deben ser de 100000.

NOM-018/4-SCF1-1993 7
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El aire s2 suministra a través de unallave o vavula colocada muy proxima ala entrada del regulador. Mediante.un mandmetro de
columna de agua, colocado en lasdidadd regulador, se debe ohservar que la presidn en cadacciclo, debe ser précticamente cero.

Cuando se completan los 100 000 ciclos, se detiene é motor carrand6 la sdida del regulador y se verifica la presion de cierre de
flujo del aparato en lasdida, de acuerdo ad inciso 7.8.

En d caso delos reguladores dd tipo 2, se debe efectuar 50 000 ciclos a cada entrada.
7.12.3 Resultados
Lapreson de cierre deflujo dd regulador enlasdida, no debe variar en un 10% delaregistrada antes de la prueba

8- MARCADO Y ENVASE

8.1 Marcado

8.1.1 End producto

Todos los reguladores deben llevar estrito en formainddebley dara, lo Sguiente:
Marcao simbolo del fabricante

Laleyenda"HECHO EN MEXICO", como s establece en laNorma OficiaMexicana NMX-Z-9.
- Moddo

- Cgpacidad defluyjoenm3h

- Designacion de estaNorma

- Fechadefabricacion

- Sdlo de Norma Obligatoria

812End envae

- Domicilo de febricante

- Modelo

- Tipo

- Cantided de piezes

- Laleyenda"HECHO EN MEXICO".

8.2 Envase

El envase debe ser td, que protgjad producto durante su trangporte y dmacenamiento.

9- BIBLIOGRAFIA.
- UL-144 "Pressure Regulating Vaesfor L.P. - Gas'.

10- CONCORDACIA CON NORMA INTERNACIONAL

No se puede establecer concordancia por no exigtir normainternaciona, d momento de la elaboracion de la presente.
México, D.F., a8 de octubre de 1993.- El Director Generd de Normeas, Luis Guillermo

Ibarra. - Rubrica

8 NOM-018/4-SCF1-1993
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Fuente: Diario Oficia delaFederacion Fecha de publicacién: 26 de Diciembre de 2000

MODIFICACION A LA NORMA OFICIAL MEXICANA NOM-018/4-SCFI-1993, DISTRIBUCION Y CONSUMO DE GAS L.P.-
RECIPIENTES PORTATILES Y SUS ACCESORIOS-PARTE 4-REGULADORES DE BAJA PRESION PARA GAS LICUADO
DE PETROLEO.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Energia.

La Secretaria de Energia, con fundamento en lo dispuesto por los articulos 26 y 33 fracciones | y IX de la Ley
Orgénica de la Administracion Publica Federal; 40., 90. y 14 fraccion IV de la Ley Reglamentaria del Articulo 27
Constitucional en el Ramo del Petréleo; 38 fraccion |1, 40 fraccion Xl y 51 segundo y tercer parrafos de la Ley Federal
sobre Metrologia y Normalizacién; 1o., 30., 60. primer parrafo, 62 y 87 del Reglamento de Gas Licuado de Petréleo; 12
bis del Reglamento Interior de la Secretaria de Energia, y

CONSIDERANDO

PRIMERO. Que es responsabilidad del Gobierno Federal establecer las especificaciones que deben reunir los
productos, equipos, materiales y dispositivos que puedan constituir un riesgo para la seguridad de las personas o
dafar la salud de las mismas.

SEGUNDO. Que el Reglamento de Gas Licuado de Petréleo establece que las instalaciones de aprovechamiento
de Gas L.P. deberan cumplir con las especificaciones técnicas de seguridad contenidas en ese ordenamiento y en
las Normas Oficiales Mexicanas aplicables.

TERCERO. Que los miembros del Comité Consultivo Nacional de Normalizaciéon en Materia de Gas Licuado de
Petroleo solicitaron a la Secretaria de Energia modificar la Norma Oficial Mexicana NOM-018/4-SCFI-1993,
“Distribucion y consumo de Gas L.P.-Recipientes portatiles y sus accesorios-Parte 4-reguladores de baja presion
para gases licuados de petréleo”; a fin de actualizar las especificaciones técnicas conforme a los estandares
internacionales y a las necesidades del mercado; dichas modificaciones no crean nuevos requisitos o
procedimientos ni incorporan especificaciones mas estrictas. Para este efecto se presentaron al Presidente del
Comité las propuestas de modificacion, conforme al acta de la sesion celebrada el 27 de abril de 2000.

CUARTO. Que en consideracion a la solicitud del Comité Consultivo Nacional de Normalizacion en Materia de Gas
Licuado de Petroleo y con fundamento en el articulo 51 segundo y tercer parrafos de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacion, la Secretaria de Energia, sin seguir el procedimiento para la elaboracion de una Norma Oficial
Mexicana:

RESUELVE

UNICO. Se modifica la Norma Oficial Mexicana NOM-018/4-SCFI-1993, Distribucién y consumo de gas L.P.-
Recipientes portatiles y sus accesorios-Parte 4- Reguladores de baja presion para gases licuados de petroleo,
agregando los numerales 3.3, 7.3.4, 7.11.4 y 7.13 y modificando los numerales 4, 5.3 y 5.4, quedando de la siguiente
forma:

3.3 Regulador de acoplamiento directo.

Regulador de baja presién para Gas L.P., el cual se acopla directamente a la valvula de recipientes portatiles con
capacidad de hasta 10 kg, sin necesidad de utilizar conexiones roscadas.

4. Clasificacion.

Los reguladores motivo de esta Norma se clasifican de la siguiente manera:

Tipo 1.- De una entrada.

Tipo 2.- De dos entradas con valvula de cambio.

Tipo 3.- De acoplamiento directo.

5.3 Momento de torsion para el roscado.

Cada roscas de entrada y salida de gas del regulador debe resistir un momento de torsién de acuerdo a la Tabla
1 o, en su caso, a la Tabla 2, y al final de la prueba no debe presentar en todas sus partes fisuras, deformaciones,
roturas o fugas comprobandose segun el inciso 7.3.

Esta disposicién no aplica para los reguladores Tipo 3.

5.4 Dimensiones de las roscas de las conexiones.

Las roscas de las conexiones deben cumplir con las dimensiones correspondientes de la Norma NMX-X-2/1.

Esta disposicion no aplica para los reguladores Tipo 3.

7.3.4 Las disposiciones establecidas en los numerales 7.3 al 7.3.3 no aplican para los reguladores Tipo 3.

7.11.4 Las disposiciones establecidas en los numerales 7.11 al 7.11.3 no aplican para los reguladores Tipo 3.

7.13 Procedimiento de prueba adicional para reguladores Tipo 3.

Los reguladores de acoplamiento directo se someteran a 4,000 ciclos de apertura y cierre, utilizando un pivote
que abray cierre el obturador de carga y descarga sometida, a una presién aerostatica 0,0686 MPa (0,7 Kgf/cm2).

TRANSITORIO

UNICO. La presente Modificacién entrard en vigor al dia siguiente de su publicacidon en el Diario Oficial de la

Federacion.
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Atentamente

Sufragio Efectivo. No Reeleccién.

México, D.F., a 11 de diciembre de 2000.- El Director General de Gas L.P. y de Instalaciones Eléctricas y
Presidente del Comité Consultivo Nacional de Normalizacién en Materia de Gas Licuado de Petréleo, Francisco
Rodriguez Ruiz.- Rubrica.
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