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NOM-042-SCF1-1997

NORMA OFICIAL MEXICANA, INSTRUMENTOS DE MEDICION-MEDIDAS VOLUMETRICAS
METALICAS CON CUELLO GRADUADO PARA LIQUIDOS CON CAPACIDADESDESL,10LY 20 L.

Al margen un sello con e Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Comercio y Fomento
Industrial .- Direccion General de Normas.- Direccion de Normalizacion.- Subdireccion de Metrologia.

La Secretaria de Comercio y Fomento Industrial, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento
en los articulos 34 fracciones X111 y XXX de laLey Organicade la Administracion Pablica Federal; 10., 39 fraccion V,
40 fraccion 1V, y 47 fraccion 1V de la Ley Federa sobre Metrologia y Normalizacion; y 24 fracciones | y XV del
Reglamento Interior de la Secretaria de Comercio y Fomento Industrial, y

CONSIDERANDO

Que es responsabilidad del Gobierno Federal procurar las medidas que sean necesarias para garantizar que los
instrumentos de medicion que se comercialicen en € territorio nacional sean segurosy exactos, con el proposito de que
no representen peligro para sus usuarios y los consumidores y que presten un servicio adecuado conforme a sus
cualidades metrolégicas, cuando sean utilizados en transacciones comerciales y en las determinaciones para la
proteccién de la salud, €l medio ambiente y demas actividades donde se requiera de la medicion;

Que con fecha 13 de agosto de 1997 e Comité Consultivo Nacional de Normalizacion de Seguridad al Usuario,
Informacion Comercial y Précticas de Comercio, aprobd el anteproyecto de Norma Oficial Mexicana NOM-042-SCFI -
1997, Instrumentos de medicion-M edidas volumétricas metdlicas con cuello graduado para liquidos con capacidades de
51,101y 201, para ser publicado para consulta publica en el Diario Oficial de la Federacién, lo cua tuvo lugar €
dia 24 de diciembre de 1997.

Que durante €l plazo de 60 dias naturales, contado a partir de la mencionada publicacion, la manifestacion a la que
se refiere € articulo 45 de la Ley Federal sobre Metrologia'y Normalizacion, estuvo a disposicion del publico para su
consulta;

Que dentro del mismo plazo, los interesados presentaron sus comentarios al Proyecto de Norma, los cuales fueron
analizados por €l Comité Consultivo Nacional de Normalizacion de Seguridad a Usuario, Informacion Comercia y
Practicas de Comercio, realizandose las modificaciones procedentes;

Que con fecha 10 de septiembre de 1998 el Comité Consultivo Naciona de Normalizacion de Seguridad al Usuario,
Informacién Comercial y Practicas de Comercio, aprobd € Proyecto de NOM de que se trata a fin de que fuese
publicado en forma definitivay que en tal virtud la Presidente de dicho Comité Consultivo ordend su publicacion en el
Diario Oficial de la Federacion;

Que la Ley Federa sobre Metrologiay Normalizacion establece que las normas oficiales mexicanas se constituyen
como € instrumento idoneo para la prosecucién de estos objetivos, se expide la siguiente: Norma Oficial Mexicana
NOM-042-SCFI-1997, Instrumentos de medicidon-Medidas volumétricas metalicas con cuello graduado para liquidos
con capacidadesde 51,101y 20 1.

Para estos efectos, esta Norma Oficial Mexicana entrara en vigor 60 dias naturales después de su publicacion en el
Diario Oficial de la Federacion.

Para aquellos instrumentos de medicién que hayan obtenido un certificado de conformidad o aprobacion de modelo
0 prototipo con anterioridad a la entrada en vigor de esta NOM, dicho certificado o aprobacion serd véido en los
términos en que fue otorgado.

Sufragio Efectivo. No Reeleccion.

México, D.F., a 23 de octubre de 1998.- Directora General de Normas, Carmen Quintanilla Madero.- Rubrica.
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PREFACIO
En la elaboracion de la presente Norma Oficial Mexicana, participaron las siguientes empresas e instituciones:
- BASCULAS BRAUNKER, SA.DE C.V.
- INGENIERIA 'Y METROLOGIA, SA.DE C.V.
- INTERNACIONAL DEBIENES Y SERVICIOS E INGENIERIA, SA. DEC.V.
- LA CASA DE LA BASCULA, SA.DEC.V.
- PROCURADURIA FEDERAL DEL CONSUMIDOR
- ONEXPO NACIONAL, A.C.
- VOLAIMEX, SA.
- VOLUMEX, SA.DEC.V.
1. Objetivo y campo de aplicacién
Esta Norma Oficial Mexicana establece las especificaciones de disefio y construccion y los métodos de prueba que
deben cumplir las medidas volumeétricas metalicas con cuello graduado con capacidad de 51, 101y 201, utilizadas para
medir volumenes.
2. Referencias
Esta Norma Oficia Mexicana se complementa con las siguientes normas vigentes o las que las sustituyan:
NOM-008-SCFI-1993 Sistema General de Unidades de Medida, publicada en & Diario Oficial de la
Federacion e dia 14 de octubre de 1993.
NMX-CH-049-1996-IMNClInstrumentos de medicion-Medidas volumétricas metdlicas para liquidos-Método de
calibracion. Declaratoria de vigencia publicada en € Diario Oficial de la Federacién
el dia 13 de noviembre de 1996.
NMX-Z-012/2-1987-SCFl Muestreo para la inspeccién por atributos-Parte 2: Métodos de muestreo, tablas y
gréficas. Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion el
dia 28 de octubre de 1987.
3. Definiciones
Para efectos de esta Norma, se establece la siguiente definicidn:
3.1 Medida volumétrica
Recipiente metdlico formado por tres o cuatro partes, un cuerpo cilindrico, uno o dos cuerpos conicos y un cuello
graduado, destinado a contener o entregar volUimenes determinados de liquidos.
4. Clasificacion
Para efectos de la presente Norma, las medidas volumétricas se clasifican en un solo tipo: con cuello graduado, con
o sinvavulainferior de drenado y termdémetro.
5. Especificaciones
5.1 Capacidad nominal
L as capaci dades nominales de |as medidas volumétricas deben ser:
5L;
0L,y
20 L.
5.2 Escala graduada
Las medidas volumeétricas que cubre la presente Norma deben tener un cuello con escala graduada.
5.2.1 Division minima
El valor de ladivisién minima de la escala debe corresponder alos valores siguientes:
5010ml
5.2.2 El intervalo minimo de centro a centro de cada graduacion debe ser de 1,2 mm.
5.2.3 El ancho de las graduaciones debe ser como méximo de 0,6 mm.
5.2.4 El intervalo maximo de la escala respecto al cero, debe ser: de+ 300 ml
5.2.5 La escala graduada debe tener en su base, dispositivos apropiados para gjustar la indicacion de la capacidad
nominal, asi como orificios apropiados para colocar sellos marchamos que impidan modificar la posicion de la escala
unavez agjustada.
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5.2.6 Unidades de graduacion
Las unidades de graduacion deben ser las referidas a Sistema General de Unidades de Medida, de acuerdo a lo
indicado en la Norma Oficial Mexicana NOM-008-SCFI (ver 2 referencias), usando preferentemente la simbologia

siguiente:
Litro: L ol;
mililitro: ml o mL.
5.3 Forma
5.3.1 Laforma de las medidas volumétricas se debe componer por tres o cuatro partes como se indica en las figuras
ly2.
5.3.2 Asa

El asa debe presentar rigidez y resistencia a volumen en masa del liquido que va a contener. Las medidas
volumeétricas deben tener como minimo un asa para facilidad de sujecion.
5.4 Dimensiones
Las dimensiones de |as medidas volumétricas deben corresponder alasindicadas en latabla 1 (ver figuras 1y 2).
TABLA 1.- Dimensiones de las medidas volumétricas

Capacidad 5,10y 20L
dimension
di maximo 100 mm
d2 maximo 310 mm
h maximo 670 mm
hl minimo 2,5% de h
a minimo 0,52 rad (30°)

5.5 El espesor de la l&mina que componen las partes de la medida volumétrica, debe ser como minimo de 0,75 mm,
s son de acero a carbdn o acero inoxidable.

5.6 Material

5.6.1 El material de las medidas volumétricas debe ser de lamina de acero a carbén o de acero inoxidable, que
soporte 1,5 veces la masa del liquido, en relacion a su capacidad con respecto la densidad del agua (véase inciso 7.3)

5.6.2 Lalamina de las medidas volumétricas especificadas en 5.5 de acero a carbdn, debe tener un recubrimiento
apropiado, que evite la corrosion y seainsoluble a cualquier tipo de combustible.

5.6.3 Resistencia alatemperatura

Las medidas volumétricas no deben presentar deformaciones permanentes cuando se sometan a temperaturas entre
268 Ky 363K (- 5°Cy 90 °C). Ver inciso 7.5.

5.6.4 Cdlibracion

Esta debe realizarse de acuerdo alo indicado en la Norma Mexicana NM X-CH-049-IMNC (ver 2 referencias).

5.7 Fabricacion

5.7.1 Todas las uniones de la medida volumétrica, deben ser rigidas y no deben presentar fugas.

5.7.2 Las partes inferior y superior del cuerpo cilindrico de la medida volumétrica deben tener abrazaderas o
cinturones metalicos con objeto de reforzar el cuerpo de lamisma.

5.7.3 El acabado interior de la medida volumétrica no debe presentar rugosidades.

5.8 Tolerancia

El error de exactitud debe corresponder como méximo al valor de la division minima en més o en menos conforme
ab.2.1

5.9 Lamedida volumétrica no debe presentar huellas de golpes, abolladuras y deformaciones.

5.10 Resistencia mecanica

El asa de la medida volumétrica debe ser rigida y resistente para soportar la masa del volumen del liquido que vaa
contener (véase inciso 7.3)

NOM-042-SCFI1-1997 3



&>
NINET Normas Oficiales Mexicanas SCFI

pl

\
/

FIGURA 1.- Medida volumétrica
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FIGURA 2.- Medida volumétrica con cuello graduado v vakula de drene inferior

6. Muestreo

6.1 Cuando se requiera un muestreo, éste se debe efectuar de comun acuerdo entre productor y comprador
recomendandose €l uso de la Norma Mexicana NM X-Z-012/2 (ver 2 referencias).

Para efectos oficiales, el muestreo debe estar sujeto a las disposiciones legales que expida la autoridad competente
que efectlie lainspeccion.

6.2 Para efectos de verificacion de las especificaciones de esta Norma, los defectos se clasifican en criticos y no
criticos.

6.2.1 Defectos criticos

L os defectos criticos se refieren alas especificaciones establecidas en |os incisos siguientes:

5.1;5.2.1;5.2.4,5.25;5.3.1; 5.3.2; 5.4, 5.5; 5.6.1; 5.6.2; 5.6.3; 5.7.1; 5.7.2; 5.8, 59y 8
6.2.2 Defectos no criticos
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Son los no incluidos en 6.2.1.
7. Métodos de prueba
7.1 Inspeccion visua y/o manual, debe llevarse a cabo paralas especificaciones indicadas en los incisos siguientes:
5.1;5.2.1;5.2.4;5.2.5; 5.2.6; 5.3.1; 5.6.2; 5.7.2,5.9y 8.
7.1.2 Expresion de resultados
Para el inciso:
5.1 Seindicalacapacidad de la medida volumétrica.
5.2.1 Seindicad valor deladivision minimade la escala.
5.2.4 Seindicael valor maximo y minimo respecto al cero de laescala.
5.2.5 Seindicas laescaa cuenta con los dispositivos en su base para gjustar la indicacién a la capacidad
nominal y las perforaciones para colocar |os sellos de inviolabilidad.
5.2.6 Se anotan las unidades de graduacion que ostente la medida.
5.3.1 Seindicas lamedidavolumétrica corresponde alaindicadaen lafiguras1 o 2.
5.6.2 Seexpresad tipo de recubrimiento de lalamina.
5.7.2 Seindicas lamedida volumétricatiene abrazaderas.
5.9 Seindicas tiene o no golpes, abolladuras o deformaciones.
8 Se anotasi cumple con las especificaciones del marcado.
7.2 Comprobacion de las especificaciones dimensionales
Esta se lleva a cabo para | as especificaciones indicadas en |os incisos siguientes:
5.2.2;5.23;,54y55.
7.2.1 Instrumentos de prueba
- Cdlibrador con vernier de 15 cm con division minima de 0,01 mm;
Cinta métrica de acero con alcance méximo de medicién de 1 m como minimo, con resolucion  de 1mm;

- Micrémetro de 25,4 mm con division minimade 0,01 mm;

- Escala universal o transportador de angulos.

Nota.- Los instrumentos de medicién antes mencionados deben contar con informes de calibracion vigentes,

expedidos por un laboratorio de calibracién acreditado y, en su caso, aprobado.

7.2.2 Procedimiento

Haciendo uso de los instrumentos mencionados, se verifican las dimensiones de las especificaciones indicadas en
7.2.

7.2.3 Paralas especificaciones indicadas en los incisos 5.2.2; 5.2.3 y 5.5, se anotan |os val ores correspondientes con
aproximacién de 0,01 mm y para 5.4 con aproximacion de 0,1 mm

7.3 Resistencia mecanica

7.3.1 Equipo de prueba

1,5 veces de la capacidad de la medida volumétrica en agua en masa de piedra pémez en polvo;

- Tapaparalamedidaa probar;

- Un sistema apropiado que resista el peso propio de la medida més 1,5 veces su capacidad en masg;

- Una balanza con acance maximo de 40 kg clase de exactitud medialll, y

Agua

7.3.2 Procedimiento

Se determina el peso de la medida [lena de agua hasta su capacidad; se llena de agua hasta la mitad de su capacidad
aproximadamente y nuevamente se determina la masa; se vacia poco a poco la piedra pémez en polvo hasta que
alcance 1,5 veces su capacidad en masa, teniendo cuidado de que no se salga el agua de la mediday que no tenga aire.
Finalmente se determina lamasay se tapala medida.

Con ayuda del equipo de prueba, se instalan los dispositivos, procurando que la medida se mantenga suspendida del
asa sin hacer contacto con €l suelo, la medida volumeétrica debe secarse externamente perfectamente permaneciendo en
esta posicion durante 60 min; se verifica s tiene fugas.

7.3.3 Expresion de resultados

Seindicas existen fugas en lamedida volumétricay si sufrid deformacion el asa (véase incisos 5.6 y 5.10).

7.4 Prueba de calibracion

Esta prueba se realiza conforme a lo establecido en la Norma Mexicana NMX-CH-049-IMNC (ver 2 referencias).

7.5 Resistencia alatemperatura

7.5.1 Equipo de prueba.
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Camara de temperatura controlada con intervalo de temperatura de 268 K a 363 K (-5 °C a 90 °C).

El termdmetro de la cAmara debe contar con un informe de calibracion vigente, expedido por un laboratorio de
calibracion acreditado y, en su caso, aprobado.

7.5.2 Procedimiento

Se controla la cdmara a una temperatura de 268 K (-5 °C), después se introduce la medida volumétrica en dicha
camara durante 30 min. Posteriormente, sin extraer la medida de la camara, se incrementa la temperatura hasta 363 K
(90 °C), durante 30 min.

En caso de no contar con la camara, ésta se podra substituir por agua a las temperaturas de aproximadamente 268
Ky 363K (-5°Cy 90°C).

7.5.3 Resultados

Las medidas deben cumplir con lo indicado en €l inciso 5.6.3

7.6 Expresion de resultados

Todos los resultados se expresan por atributos en una lista que indique si cumplen o no, con las especificaciones
correspondientes como se indica en latabla 2.

TABLA 2.- Resultados obtenidos en la verificacion de los defectos criticos

ESPECIFICACION EXPRESION DE CUMPLE NO CUMPLE
RESULTADOS
Capacidad nominal L
Division minima ml
Valor maximo respecto a cero de la escala + ml
Dispositivo para gjuste de indicacion
Forma
Asa
Dimensiones dl....mm
d2.... mm
hl....mm
h2.... mm
a.... rad

Espesor de lalamina
Material
Recubrimiento
Resistencia alatemperatura
Calibracion
Fugas
Tolerancias
Golpes, abolladuras y deformaciones
Abrezaderas parareforzar el cuerpo dela
medida volumétrica
Para la tabla 2, s una de las especificaciones respectivas no se cumple, la medida volumétrica se considera
defectuosay no se acepta.
TABLA 3.- Resultados obtenidos en la verificacion de los defectos no criticos

ESPECIFICACION EXPRESION DE CUMPLE NO
RESULTADOS CUMPLE
Intervalo minimo de graduacion ....mm
Ancho de las graduaciones ....mMm
Unidades de graduacion
Paralatabla 3: s 2 0 mas de estas especificaciones no se cumplen, la medida volumétrica se considera defectuosa y
no se acepta.
8. Marcado

Las medidas volumétricas deben llevar marcada la siguiente informacion en una placa remachada o soldada en
idioma espariol, la cual debe ser legibley alavista.
- Marca o nombre del fabricante nacional o extranjero y nombre o razén social del importador, cuando proceda;
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- Capacidad nominal;

- Divisién minima;

- NUmero de aprobacién de model o o prototipo;

- Ndmero de serie, y

- Laleyenda "Hecho en México" en medidas volumétricas de fabricacion nacional o bien, laindicacion del pais de
origen, si es medida volumétrica de importacion.

9. Apéndice A

9.1 Cadlibracion

La calibracion de las medidas volumétricas en operacion debe redlizarse de acuerdo alo siguiente:

9.1.1 Requisitos previos ala calibracion.

El aspecto general del instrumento debe ser el de uno en buenas condiciones y no tener golpes ni abolladuras.

9.1.2 Verificacion visua

Verificar que las condiciones del instrumento sean las apropiadas.

Verificar indicaciones obligatorias y marcas de verificacion y control.

9.1.3 Verificacion de cualidades metrol gicas

9.1.4 Procedimiento de calibracion

Debe ser el indicado en la Norma Mexicana NMX-CH-049-IMNC (ver 2 referencias)

9.1.4.1 Resultado

Debe cumplir con lo indicado en 5.2.1.

Nota.- Lacalibracion de las medidas volumétricas debe ser realizada por un laboratorio de calibracion acreditado y,
en su caso, aprobado.

10. Vigilancia

El cumplimiento de la presente Norma sera vigilado por la Secretaria de Comercio y Fomento Industria y la
Procuraduria Federal del Consumidor, en el dmbito de sus respectivas competencias.

11. Concordancia con normas internacionales

Esta Norma no concuerda con ninguna norma internacional, por no existir referencia alguna a momento de su
elaboracion.

Meéxico, D.F., a 23 de octubre de 1998.- La Directora General de Normas, Carmen Quintanilla Madero.- Rubrica.
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