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PROYECTO NOM-092-SCFI1-1994

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA, INDICADORES DE NIVEL PARA GAS LICUADO DE
PETROLEO Y AMONIACO ANHIDRO.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Comercioy
Fomento Industrial.

La Secretaria de Comercio y Fomento Industrial, por conducto de la Direccion General de Normas, con fundamento
en los articulos 34 de la Ley Organica de la Administracion Plblica Federal; 1o., 39 fraccion V, 40 fraccion X1, 47
fraccion | de laLey Federal sobre Metrologiay Normalizacion; 9o. y 17 fraccidn | del Reglamento Interior de la
Secretaria de Comercio y Fomento Industrial; 50. fraccion XI11 inciso @) del Acuerdo que Adscribe Orgénicamente
Unidades Administrativas y Delega Facultades en los Subsecretarios, Oficial Mayor, Jefes de Unidad, Directores
Generalesy otros Subalternos de la Secretaria de Comercio y Fomento Industrial, publicado en el Diario Oficial dela
Federacion €l 29 de marzo de 1994, expide €l siguiente

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA NOM-092-SCFI-1994, INDICADORES DE NIVEL PARA
GASLICUADO DE PETROLEO Y AMONIACO ANHIDRO.

De conformidad con el articulo 47 fraccion | de laLey Federal sobre Metrologiay Normalizacion, € Proyecto de
NOM-092-SCFI-1994, se expide para consulta publica, a efecto de que dentro de |os siguientes 90 dias naturales, los
interesados presenten sus comentarios ante la Direccién General de Normas para que en términos de lalLey se
consideren en el seno del Comité que lo propuso.

Durante este lapso, €l andlisis aque serefiere el articulo 45 de laLey Federal sobre Metrologiay Normalizacion
puede ser consultado gratuitamente en la biblioteca de la Direccién General de Normas de esta Secretaria, ubicada en
avenida Puente de Tecamachalco nimero 6, Lomas de Tecamachal co, Seccion Fuentes, Naucalpan de Juérez, Estado
de México.

Sufragio Efectivo. No Reeleccion.
México, D.F., a16 de noviembre de 1994.- El Director General de Normas, Luis Guillermo Ibarra.- Rubrica.

1. Objetivo y campo de aplicacion

Esta Norma Oficial Mexicana establece |as especificaciones y métodos de prueba que deben cumplir los indicadores
de nivel delafase liquidadel gas L.P. o de amoniaco anhidro, que se instalen en |os recipientes de almacenamiento de
dichos fluidos.

2. Referencias
Como complemento parala aplicacion de esta Norma se puede consultar la siguiente Norma Mexicana vigente:
NMX-Z-12  Muestreo parainspeccion por atributos.

3 Definiciones.

Para efectos de esta Norma, se establece la siguiente:

3.1 Indicador de nivel.

Dispositivo mecéanico de accién manual automética, €l cual indicalarelacion porcentua entre el volumen de
Ilenado total de un recipiente y €l nivel en que se encuentralafase liquida del gas almacenado.

4. Clasificacion

4.1 Losindicadores que cubre la presente Norma se clasifican en dos tipos y un solo grado de calidad.

4.1.1 TIPO I: Indicador de nivel tipo flotador con cardtula. EI movimiento es transmitido del flotador ala cardtula
magnéticamente, sin que exista liberacion de gas ala atmdésfera.

4.1.1.1 Dentro ddl Tipo | existen tres subtipos y éstos son:

a) Indicador paratangue no portétil.

b) Indicador paratanque tanto portatil como maovil.

¢) Indicador para amoniaco anhidro.

Proyecto NOM-092-SCF1-1994 1



&>
NHNET Normas Oficiales Mexicanas SCFI

412 TIPOII: Indicadores de tubo giratorio. Laindicacion del nivel se obtiene al encontrar, mediante e
desalojo de gas por un tubo indicador, el porcentgje del tanque en que se encuentra el liquido, reflgjdndolo en una
carétula calibrada.

5. Especificaciones
51TIPOI
5.1.1 Carédtula.

Las partes y componentes de la caratula deben ser de materiales que sean resistentes ala corrosion del medio
ambiente y debe comprobarse segiin lo indicado en 7.4.4.

5.1.2 Hermeticidad.

El disefio de la cardtula debe ser tal que impida la entrada de agua a su interior, cuando se pruebe de acuerdo alo
indicado en el inciso 7.3.1.

5.1.3 Liberalidad de la aguja.

Laaguja debe girar sin presentar resistencia cuando se someta ala pruebaindicadaen 7.3.2.
5.1.4 Lineas de indicacion.

El ancho de las cotas debe ser igual a ancho de la punta de la aguja indicadora.

5.1.5 Agujaindicadora.

La punta de la agujaindicadora debe llegar por lo menos a inicio de la cota mas corta de la graduacion.
5.1.6 Inicio de la graduacion.

El inicio de la graduacion debe ser como méximo a 5% de la capacidad total de llenado.
5.1.7 Alcance mé&ximo de indicacion.

El alcance méaximo de laindicacion se permite hasta 97% de la capacidad total de llenado.
5.1.8 Division de la graduacion.

Los valores de las divisiones de la graduacién deben ser: iniciando como maximo en el 5%, de ahi pasando a 10% y
continuara avanzando de 10 en 10%.

5.1.9 Visibilidad.

El indicador debe proporcionar visibilidad del porcentaje de volumen del tanque en que se encuentra el nivel de
liquido, a una distancia de 30 cm, en condiciones normales de lectura.

5.1.10 Intercambiabilidad.

La cardtula debe ser intercambiable. El disefio de intercambiabilidad debe ser tal que a retirar la cardtula de la
cabeza no sea necesario retirar del tanque el indicador completo y provocar fuga del fluido.

El disefio de sujecion de la caratula serd tal que ésta sea facilmente reemplazada por otraidéntica siempre y cuando
sea del mismo fabricante que el indicador.

5.1.11 Indicacion de maximo llenado a temperatura del liquido.
El indicador debe sefialar el maximo llenado en funcién de latemperatura del liquido.
5.1.12 Cabeza

La cabeza del indicador debe ser de una sola piezay estar construida con material es metélicos que no sean
susceptibles alacorrosion y alaaccion del gas L.P. o aladel amoniaco anhidro, segln sea el caso, comprobandose
mediante las pruebas indicadasen 7.3.5y 7.4.4.

Cuando la cabeza sea de un material de base cuprosa con un contenido de zinc superior a 15%, debe probarse
sumergiéndola completamente durante 30 minutos en una solucion conteniendo 10 gramos de nitrato mercuroso y 10
mililitros de &cido nitrico, con una gravedad especifica de 1.42 por litro de solucién, sin presentar fracturas ni grietas
después de la exposicion.

5.1.13 Hermeticidad.

La cabeza del indicador debe ser hermética, comprobandose con la pruebaindicada 7.3.3.

5.1.14 Ensamble al tanque.

El ensamble de la cabeza del indicador con la brida del tanque, deben ser compatibles.
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5.1.15 Empaguetaduras.

L as empaguetaduras deben ser resistentes ala exposicion de gas L.P. o del amoniaco anhidro, segiin sea el caso, y
al medio ambiente, comprobandose de acuerdo alo indicado en 7.3.5.

5.1.16 Tubo de soporte.

Debe ser de material resistente ala accién del gas L.P. o del amoniaco anhidro, y ala corrosién, verificandose
seglnloindicadoen 7.3.5y 7.4.4.

5.1.17 Elementos de la transmision.

Los materiales de |as partes componentes del sistema de transmisidn, los gesy la cgja de engranes, deben ser
resistentes alaaccion del gas L.P. o del amoniaco anhidro, segin sea €l caso, y alacorrosion, verificandose segiin lo
indicadoen 7.3.5.y 7.4.4.

5.1.18 Eje de transmision.
El e debe ser de material que resistalaaccion del gas L.P. o del amoniaco anhidro, segiin sea el caso,
y la corrosion, comprobandose segun lo indicado en 7.3.5, 7.3.7y 7.4.4.

Adicionalmente, debe ser resistente alafriccidn y los indicadores especificados para ser usados en recipientes para
carburaci6n deberan soportar la pruebaindicadaen 7.3.7.

5.1.19 Flotador.

L os materiales que componen el flotador, deben ser resistentes ala accion del gas L.P. o al amoniaco anhidro,
seglin sea el caso, y alacorrosién, comprobandose segiin lo indicado en 7.3.5y 7.4.4.

En los indicadores que usen flotador tipo bulbo, éste debe ser hermético y sin porosidades, comprobandose por
medio de la prueba indicada en 7.3.4 y no se debe colapsar a someterlo ala pruebaindicadaen 7.3.6.

El brazoy e contrapeso del flotador deben estar balanceados.

En los indicadores que usen flotador tipo aglomerado o celular, laflotabilidad debe ser de 1 1/2 veces larequerida
para operar €l mecanismo, lo cual se verificara midiendo y pesando €l brazo y € contrapeso, cal culandose con dichos
datos el brazo de palanca.

5.1.20 Calibracion.

El indicador debe calibrarse correspondiendo la agujaindicadora con el punto medio superior de la cardtulaen el
punto medio del giro del flotador, aceptandose unatolerancia en € rango de + 2%.

5.2 Especificaciones parael Tipo Il.
5.2.1 Carédtula.

La cardtula debe ser de un material resistente ala accion del medio ambiente y tener una graduacion nitida
duradera que permitaleer los valores que marque €l indicador a una distancia de 30 cm.

5.2.2 Cuerpo.

Los componentes que formen el cuerpo y lavavula del indicador deben ser de acero y deben tener un recubrimiento
queresistalacorrosion y laaccion del gasL.P. Laresistenciadel recubrimiento se comprobard por medio de las
pruebas indicadasen 7.3.5y 7.4.4.

Las soldaduras en un indicador de nivel (en caso de requerirse), deben hacerse de tal forma que resistan un torque
de 4.9 N-m (0.5 kg-m), verificandose con la pruebaindicada en 7.4.6.

Lasroscas del cuerpoy lavavuladel indicador se deben comprobar con la pruebaindicadaen 7.4.3.
5.2.3 Vavulade purga.

Lavdavula de purga debe construirse de tal manera que € orificio de purga no seamayor a diametro de una broca
ndmero 54 (1.4 mm). El véstago no debe salir totalmente del cuerpo.

5.2.4 Empaquetaduras.

L as empaguetaduras deben ser de materiales que no sufran deformaci ones permanentes o deterioro, tales como
grietas, fracturas o corrosion, bajo condiciones normales de servicio, comprobandose mediante lo indicado en 7.4.5.

5.2.5 Intercambiabilidad.

El indicador debe estar disefiado de tal forma que una vez instalado permita el intercambio de |as partes exteriores
no sujetas alapresion del gas, sin riesgo para el usuario.
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5.2.6 Ensamble.
El indicador de nivel debe permitir un giro de 360 grados sin presentar obstruccion alguna.

6. Muestreo
El muestreo estara sujeto a las disposiciones reglamentarias de la unidad de verificacion.

7. Métodos de prueba
L as especificaciones contenidas en esta Norma se verifican de acuerdo con los métodos de prueba siguientes:
7.1 Inspeccion visua y/o manual.
Las verificaciones deben llevarse a cabo para las especificaciones indicadas.
Parael Tipol: 5.1.4;5.1.5;5.1.6;5.1.7; 5.1.8; 5.1.9; 5.1.10; 5.1.11; 5.1.22.
Parael Tipoll: 5.2.1;5.2.3;5.2.5; 5.2.6.
7.2 Expresion de resultados.
- 514 Seveificay anotas e ancho de los trazos es menor que el ancho de la punta de la aguja indicadora.
- 515 Seveificay anotasi lapuntadelaagujaindicadorallegaal inicio del trazo mas corto de la graduacion.
- 516 Seveificay anotas €l inicio de lagraduacion es como maximo € 5% de la capacidad total.
- 517 Seveificay anotas el acance maximo de graduacion es como minimo € 95% de la capacidad total.
- 5.1.8 Seveificay anotas losvalores de las divisiones de la graduacion van de 10 en 10.
- 519 Seveificay anotas lasindicaciones de la cardtula son visibles a 30 cm de distancia.
- 5.1.10 Severificas lacardtula esintercambiable.
- 5.1.11 Severificay anotasi lacarétula contiene la escala temperatura-maximo llenado.
- 5.1.22 Severificay anotas en el punto medio de giro del flotador, coinciden el punto medio delacardtulay la
aguja del indicador sefiala el 5%.
- 521 Seveificay anotasi las partes metdlicas estan protegidas contrala corrosion.
- 523 Severificay anotan las dimensiones del orificio de purgay que € véstago de lavavula no puede salir
totalmente.
- 525 Seveificay anotas las partes exteriores del indicador no sujetas apresion del gasL.P. son
intercambiables
- 526 Seveificay anotas el indicador giraa 360 grados sin obstruccién.

7.3 Métodos de prueba paralos indicadores del Tipo I.

7.3.1 Hermeticidad de la cardtula.

a) Aparatosy equipo:

- Cémarade presion 98.10 kPa (1.0 kgf/cm?).

- Manometro con el rango adecuado.

- Cronémetro.

- Azul de metileno.

b) Procedimiento.
Se llena la cAmara de presion con agua coloreada con azul de metileno y en ella se sumerge la carédtula; se
cierray se elevala presion a98.10 kPa (1 kgf/cm?), sosteniéndola durante 60 segundos.

¢) Resultados.

Se verificay anota que no existe sefial del colorante en €l interior de la cardtula.

7.3.2 Liberalidad de la aguja indicadora.

a) Aparatosy equipo:

- Dispositivo que haga girar continuamente la aguja indicadora a una velocidad de 3 RPM.

- Crondémetro.

b) Procedimiento.

Se acoplala cardtula a dispositivo de rotacion y se acciona por un lapso de 60 segundos.

¢) Resultados.

Se verificay anota que la agujaindicadora gire libremente.

7.3.3 Hermeticidad de la cabeza del indicador.

a) Aparatosy equipo:

- Dispositivo neumético capaz de proporcionar una presion de 1 372 kPa (14 kgf/cm?).

- Depdsito con agua.
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- Cronémetro.
b) Procedimiento.
Se acoplala cabeza del indicador a dispositivo neumatico, se sumerge en €l depdsito con aguay se
incrementa la presion a 1 372 kPa (14 kgf/cm?), manteniéndola durante 60 segundos.
¢) Resultados.
Se verificay anota que a acanzar a mantener la presién indicada durante el tiempo estipulado, no aparecen
burbujas.
7.3.4 Hermeticidad del bulbo.
a) Aparatosy equipo:
- Recipiente para calentamiento.
- Elemento calentador.
- Fluido que soporte una temperatura de 120°C sin ebullir.
- Cronémetro.
- Termometro con alcance de medicion de 200°C.
b)  Procedimiento.
Se pone € fluido en un recipiente y se calienta a 120°C. El brazo armado con el bulbo se sumerge en e fluido
caliente durante 2 minutos.
¢) Resultados.
Se verificay anota que al estar sumergido en el fluido caliente, no aparezcan burbujas.
7.3.5 Resistencia de los componentes a la accion del gas L.P. 0 amoniaco anhidro.
a) Aparatosy equipo:
- Recipiente para gas L.P. 0 amoniaco anhidro.
- Gas L.P. 0 amoniaco anhidro en fase liquida.
b) Procedimiento.
Se introducen los componentes en €l recipiente y se llena con € gas L.P. 0 el amoniaco anhidro, segiin sea el caso,
en fase liquida, cubriéndolos totalmente, dejandolos durante 96 horas.
¢) Resultados.
Se verificay anota que después de laexposicion a gas L.P. o a amoniaco anhidro, |os componentes no presentan
deterioros, grietas, corrosién o deformaciones.
7.3.6 Pruebadel flotador.
a) Aparatosy equipo:
- Cémara de presion para 4 410 kPa (54 kgf/cm?).
- Manometro con el rango adecuado.
- Crondmetro.
b) Procedimiento.
El flotador se introduce en la camaray somete a una presion hidrostética externa de 4 410 kPa (54 kgf/cm?) durante
un lapso de 30 segundos.
¢) Resultados.
Se verificay anota que € flotador no presenta deformaciones.
7.3.7 Verificacion de laresistencia ala vibracion.
a) Aparatosy equipo:
- Dispositivo vibratorio con capacidad de 1 000 ciclos por minuto.
- Dispositivo de sujecion.
- Crondmetro.
- Regleta calibrada.
b) Procedimiento.
Se monta el cuerpo del indicador en el dispositivo vibratorio y se sujeta firmemente, pero de tal manera que permita
el libre movimiento del ensamble del flotador y puedatrabajar €l conjunto de engranes. El conjunto se somete a
vibracién durante 200 horas con una frecuencia de 1 000 ciclos por minuto y un desplazamiento (periodo) de6 + 1
milimetros.
¢) Resultados.
Se verificay anota que no exista dafio visible ni desgaste anormal en ninguna de las piezas moviles.
7.4 Métodos de prueba paralos indicadores del Tipo Il.
7.4.1 Prueba de hermeticidad.
a) Aparatosy equipo:
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- Banco de pruebas de presion 687 kPa (7.0 kgf/cm?).
- Manometro con el rango adecuado.
b) Procedimiento.
Se conecta €l indicador por la parte del tubo conductor con la valvula de purga en posicién cerrada a aparato
de prueba. En esta condicion se le aplica una presién neumética de 687 kPa (7 kgf/cm?), procediendo a aplicar
atodo el indicador solucion jabonosa.
¢) Resultados.
Se verificay anota que no existan fugas a través de ninguna parte del indicador.
7.4.2 Prueba hidrostética
a) Aparatosy equipo:
- Banco de pruebas de presion 2 748 kPa (28 kgf/cm?).
- Manometro con el rango adecuado.
b) Procedimiento.
El cuerpo del indicador de nivel se somete a una presion hidrostética de 2 746 kPa (28 kgf/cm?) con lavévulade
purga en posicién cerrada.
¢) Resultados.
Se verificay anota que el cuerpo del indicador de nivel no presente fugas, deformaciones permanentes, ni mal
funcionamiento después de esta prueba.
7.4.3 Pruebaalasroscas N.P.T.
Todas las roscas N.P.T. (tanto en los indicadores tipo flotador como en los rotatorios) se deben probar conforme a
los torques de latabla de valores y por medio de anillos normalizados.

MEDIDA DIAMETRO
NOMINAL EXTERIOR TORQUE
DE LA
ROSCA mm in N-m Ibs-in
34 26.7 11 113 1000
1 334 13 136 1200
114 42.2 17 164 1450
112 48.3 19 175 1550
2 60.3 24 186 1650
212 73.0 29 198 1750
3 88.9 35 203 1800

a) Aparatosy equipo:

- Tornillo de banco o dispositivo de sujecion.

- Torquimetro.

- Tramo de tubo cédula 80 con cople 3 000 #.

b) Procedimiento.

Se sujetafirmemente el cuerpo del indicador y alas roscas se les aplica una capa de aceite SAE 10. Se les enrosca
el tubo o el copley seles aplica el torque correspondiente a su diametro.

¢) Resultados.

Se verificay anota que las roscas N.P.T. no deben presentar dafios, deformaciones ni fracturas, al ser sometidas a
los torques correspondientes.

Las roscas deben coincidir con los anillos normalizados dentro de la tolerancia de + un hilo.

7.4.4 Prueba de resistencia ala corrosion por el Método de la Camara de Niebla Salina.

Esta prueba se efectlia una sola vez, siempre y cuando el fabricante no cambie el disefio que utilice los mismos
materiales.

a) Aparatosy equipo:

- Cémarade Niebla Salina.

- TermOmetro con el rango adecuado.

- Crondmetro (pueden estar incorporados en los instrumentos de la Camara de Niebla).

b) Procedimiento.

L os materiales sujetos a prueba se introducen en la camaray se sujetan de tal manera que no haya goteo directo
sobre ninguno de ellos. En la camara debe haber una solucion salina con concentracion del 5% de cloruro de sodio. Se
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pone en marcha €l bombeo y se eleva la temperatura a 45°C, dejandola en dichas condiciones durante un lapso de 48
horas.

¢) Resultados.

Se verificay anota que los componentes no presenten signos de oxidacion y/o corrosion roja.

7.4.5 Variacion de volumen y pérdida de peso para materiales flexibles.

a) Aparatosy equipo:

- Recipiente para N-hexano o amoniaco anhidro.

- N-hexano o amoniaco anhidro en fase liquida.

- Balanza analitica con aproximacion de 0.001 g para muestras hasta de 3 g o aproximacién de .01 g para
muestras mayores a 3 g.

- Ganchos de acero inoxidable.

- Papel filtro.

- Agua destilada.

- Alcohal etilico.

b) Procedimiento.

Se toma una muestra representativa de material flexible, se colocaen un ganchoy se pesaen el aire con
aproximacion a miligramo. Esta es lalectura (P1). La muestra se introduce en el seno del agua destiladay se pesa,
obteniéndose lalectura (P2). Se secay seintroduce en el recipiente, conteniendo el N-hexano o el amoniaco anhidro
(seguin sea el caso), en fase liquida, cubriéndol os totalmente, dejandol os durante 70 horas a temperatura ambiente. Al
final de ese periodo, se sacala muestra, se seca con papel filtro y en un lapso no mayor de 30 segundos después de
haberla sacado del N-hexano o del amoniaco anhidro se pesaen € aire, obteniéndose la lectura (P3). Lo mas pronto
posible se enjuaga con alcohal etilico y agua destilada, se pesa, siendo ésta la lectura (P4). Se saca del aguay se
introduce a un horno de circulacion de aire a una temperatura de 343 + 2 K (70°C) por un lapso de 2 horas o0 se dgja
reposar a temperatura ambiente durante 72 horas, procediendo a efectuar la Gltima pesada (P5).

7.4.5.1 Variacion de volumen.

(Célculos)
(P3-P4)-(P1-P2)
% variacion de volumen = x 100, en donde
(P1-P2)
Los valores de las pesadas estardn en miligramos o centigramos, consistentemente.
Pl1=  pesodelamuestradeaire.
P2= peso delamuestra en agua destilada.
P3=  pesodelamuestraen € aire después de lainmersién de los liquidos de prueba.
P4=  peso delamuestra en agua destilada después de lainmersién en los liquidos de prueba.
¢) Resultados.

Al final de la prueba, la muestra no debe presentar huellas visibles de deterioro, no presentar un aumento en
volumen mayor a 25% ni una disminucién mayor a 1%.
7.4.5.2 Pérdida de peso.
(Célculos)
(P1-P5)
% pérdida de peso = ------------------ x 100, en donde
P1
P1= pesodelamuestraene aire.
P5=peso delamuestraen e aire después de sacarse del agua destilada, después de hornearse y dejarse reposar el
tiempo requerido.

Al final de la prueba, la muestra no debe de presentar una pérdida de peso mayor a 10%.

Cuando €l fabricante especifique que el indicador es apto para usarse indistintamente con amoniaco anhidro y gas
L.P., la prueba se debe realizar usando ambos liquidos en pruebas paralelas.

7.4.6 Prueba de torque para uniones soldadas.

a) Aparatosy equipo:

- Banco de pruebas con dispositivo de sujecion.

- Torquimetro con el rango adecuado.

b) Procedimiento.
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Se monta el componente que durante su proceso haya sido soldado en un dispositivo que sujete firmemente una de
las partes unidas por soldadura, dejando la otralibre.

En esas condiciones se le aplica a la parte libre un torque de 4.9 N-m (0.5 kgf-m).

¢) Resultados.

Se verificay anota que las uniones soldadas no presentan grietas, fracturas o cuarteaduras, no indicios de éstas.

Ademas, una vez realizada la prueba de torque se repite la pruebaindicada en el inciso 7.4.1.

8. Marcado

Losindicadores a que se refiere esta Norma deben llevar marcado en forma legible e indeleble 1os siguientes datos:

8.1 Parael Tipol.

8.1.1 En la cabeza del indicador.

- Identificacion del fabricante.

Fecha de fabricacién (mesy afio).

- La contrasefia NOM.

8.1.2 Enlacardtula

- Identificacion del fabricante.

- Pais de origen.

- Laleyenda porcentaje de capacidad total.
La contrasefia NOM.

.2 Parad tipoll.

.2.1 En €l cuerpo del indicador:
Fecha de fabricacién (mesy afio).
Identificacion del fabricante.

2.2 Enlacarédtula
Identificacion del fabricante.
Pais de origen.
Leyenda "porcentaje maximo de llenado”.
La contrasefia NOM.
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9. Bibliografia

NFPA-58  STANDARD FOR THE STORAGE AND HANDLING OF LIQUEFIED PETROLEUM GASES.

UL 565 STANDARD FOR LIQUID LEVEL INDICATORS FOR LIQUEFIED PETROLEUM GAS AND
ANHIDROUS AMMONIA.

10. Concordancia con normas internacionales

Esta Norma no concuerda con ninguna norma internacional por no existir referencia alguna al momento de su
elaboracion.

México, D.F., a 16 de noviembre de 1994.- El Director General de Normas, Luis Guillermo Ibarra.- RUbrica
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