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Fuente : Diario Oficia de la Federacion Fecha de publicacion: 10 de Octubre de 1995

PROYECTO NOM-107-SCFI-1995

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA. SISTEMAS DE CARBURACION A GAS L.P.-
REGULADORES-VAPORIZADORES Y/O REGULADORES.

Al margen un sello con € Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Comercio y
Fomento Industrial.

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA NOM-107-SCFI-1995, SISTEMAS DE CARBURACION A
GAS L.P.- REGULADORES-VAPORIZADORES Y/O REGULADORES.

La Secretaria de Comercio y Fomento Industrial, por conducto de la Direccion General de Normas, con fundamento
en los articulos 34 de la Ley Orgénica de la Administracién Pablica Federal; 10., 39 fraccién V, 40 fraccion |, 47
fraccion | de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion; 9o. y 17 fraccion | del Reglamento Interior de la
Secretaria de Comercio y Fomento Industrial; 50. fraccion XlI1 inciso a) del Acuerdo que adscribe Orgénicamente
Unidades Administrativas y delega Facultades en los Subsecretarios, Oficial Mayor, Jefes de Unidad, Directores
Generales y otros Subalternos de la Secretaria de Comercio y Fomento Industrial, publicado en el Diario Oficia de la
Federacion € 29 de marzo de 1994 y reformado por decreto publicado en el mismo medio informativo € 14 de
septiembre del mismo afio, expide & siguiente Proyecto de Norma Oficial Mexicana NOM-107-SCFI-1995, Sistemas
de carburacion a gas L.P.- Reguladores-V aporizadores y/o reguladores.

De conformidad con €l articulo 47 fraccion | de la Ley Federal sobre Metrologiay Normalizacion, €l Proyecto de
NOM-107-SCFI-1995, se expide para consulta publica a efecto de que dentro de los siguientes 90 dias naturales los
interesados presenten sus comentarios ante la Direccion General de Normas para que en términos de laey se
consideren en el seno del Comité que lo propuso.

Durante este lapso, € andlisis a que se refiere el articulo 45 de la Ley Federa sobre Metrologia'y Normalizacion
puede ser consultado gratuitamente en la biblioteca de la Direccién General de Normas de esta Secretaria, ubicada en
avenida Puente de Tecamachalco niimero 6, Lomas de Tecamachalco, Seccion Fuentes, Naucalpan de Juarez, Estado
de México.

Sufragio Efectivo. No Reeleccion.

México, D.F., a24 dejulio de 1995.- La Directora General de Normas, Ma. Eugenia Bracho Gonzélez.- Ribrica.

1. Objetivo y campo de aplicacion
Esta Norma Oficial Mexicana establece las especificaciones y métodos de prueba para los Reguladores-
V aporizadores y/o-Reguladores para gas L.P., usados en sistemas de carburacién en motores de combustion interna.

2. Referencias

Parala aplicacion de esta Norma es necesario consultar |as siguientes normas vigentes:

NMX-L-1 Gas licuado del petrdleo. Especificaciones.

NMX-Z-12 Muestreo parainspeccidn por atributos.

NMX-D-181  Automdvilesy camiones-Sistema de carburacion-Gas L.P.-Carburadores y adaptadores.
NMX-D-186  Automdvilesy camiones-Sistema de carburacién-Gas L.P.-Filtros.

NMX-O-34 Automdvilesy camiones-Sistema de carburacion-Gas L.P.-Instalacion.

3. Definiciones

3.1 Factor de seguridad.

Es 4 veces la presion de disefio.

3.2 Flujo méximo de regulacion.

Es e flujo maximo de gas L.P., vaporizado y seco, que puede proporcionar € Regulador - Vaporizador y/o
Regulador en condiciones ambientales normales de presion y temperatura.

3.3 GasL.P.

Ver definicion en NMX-L-1.

3.4 Presion de disefio.

Es la presién maxima de trabajo que puede soportar €l Regul ador-V aporizador y/o Regulador.

3.5 Presion detrabgjo.

Eslapresion ala que se garantiza el correcto funcionamiento del Regulador-V aporizador y/o Regulador.
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3.6 Regulador.

Es el dispositivo cuya funcion es lade regular la presion del gas L.P.

3.7 Regulador-V aporizador.

Es el dispositivo cuya funcion eslade regular lapresion y vaporizar € gasL.P.

4. Clasificacion

L os Reguladores-V aporizadores y/o Reguladores a que se refiere la presente Norma, se clasifican en:
4.1 Por e nimero de etapas de reduccion.

4.1.1 Regulador-V aporizador y/o Regulador unietapa (una etapa).

4.1.2 Regulador-V aporizador y/o Regulador multietapa (dos o0 més etapas).
4.2 Por €l tipo de alimentacion en la primera etapa:

4.2.1 Regulador-V aporizador que recibe el gas L.P. en estado liquido.
4.2.2 Regulador que recibe el gas L.P. en estado gaseoso (vapor).

4.3 Porlapresion de sdida

4.3.1 Sub-Atmosféricos.

4.3.2 Sobre-Atmosféricos (presidn positiva).

5. Especificaciones

5.1 Generalidades.

5.1.1 Elementos constitutivos.

El conjunto Regulador-V aporizador y/o Regulador esta constituido basicamente por |0s siguientes elementos:

- Camarade ata presion con su mecanismo para llevar a efecto la primera etapa de reduccion.

- Camara o camaras de baja presion (en reguladores vaporizadores y/o reguladores multietapas) con sus
mecanismos correspondientes para realizar demas etapas de reduccion, regulacion de presiéon y control de
flujo degasL.P.

- Intercambiador de calor para realizar la vaporizacion del gas L.P. y contrarrestar el efecto refrigerante
causado por la expansién del mismo (en el caso de Reguladores-V aporizadores).

- Dispositivo dosificador de flujo (vavulas) para raenti. Este elemento puede estar incorporado en el
Regulador-V aporizador y/o Regulador, en el adaptador paragas L.P. o en el carburador de gasL.P.

5.2 Fisicas.

5.2.1 El cuerpo del Regulador-V aporizador y/o Regulador debe soportar sin rupturas una presion equivalente a la

presion de trabajo multiplicada por 4 durante un tiempo de 30 segundos.

5.2.2 El cuerpo del Regulador-Vaporizador debe soportar sin rupturas una variacion de temperatura de 263 K a 383
K (-10°C a 110°C).

5.2.3 El cuerpo del Regulador-Vaporizador y/o Regulador debe soportar sin rupturas una vibracion de 0,005 m de
amplitud a una frecuencia de 17 Hz durante un tiempo de 15 horas.

5.2.4 El cuerpo del Regulador-Vaporizador y/o Regulador debe soportar sin fugas una presion de 3.53 MPa (36
kgf/cm?2) durante un tiempo de 30 minutos.

5.2.5 Presion méxima de trabajo.

La presion maxima de trabajo del Regulador-Vaporizador y/o Regulador es de 1.76 MPa (18 kgf/cm2).

5.3 Funcionamiento de mecanismos de regulacion.

Los mecanismos de regulacion de los Reguladores-Vaporizadores y/o Reguladores deben soportar sin
deformaciones un esfuerzo fisico equivalente a 4 veces la resultante de la fuerza gjercida por e valor de regulacion en
la etapa correspondiente.

5.4 Areade transferenciade calor.

El area de transferencia de calor, es decir, € area que separa al gas L.P. del agente calefactor, debe ser superior por
o menos en un 25% a la necesaria para obtener vapor saturado de gas L.P en las condiciones en las que el flujo de gas
L.P. sea e méaximo. (Este requisito no se aplica a reguladores que reciben el gas L.P. en estado gaseoso). Esto debe
soportarse con calcul os tedricos.

5.5 Factor de seguridad parala camara de alta presion (PRIMERA ETAPA).

La camara de ata presion (primera etapa) debe estar diseflada con un factor de seguridad minimo de 4 veces la
presion de trabajo correspondiente.

5.6 Factor de seguridad parala cAmara de baja presion (SEGUNDA ETAPA Y SUBSECUENTES).

La camara de bgja presion (segunda etapa y subsecuentes) debe estar disefiada con un factor de seguridad minimo
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de 1.5 veces la presion atmosférica.

5.7 Factor de seguridad para el &rea de transferencia de calor.

El érea de transferencia de calor debe estar disefiada con un factor de seguridad minimo de 4 veces la presion
atmosférica.

5.8 Construccion.

El cuerpo, las tapas y demés elementos constitutivos del Regulador-Vaporizador y/o Regulador deben lograr la
hermeticidad del conjunto. Las diversas unidades de un mismo modelo con igua caracteristica de uso deben ser
homogéneos para asegurar la absoluta intercambiabilidad de sus partes. El cuerpo del Regulador-V aporizador y/o
Regulador debe contar con puertos en cada cdmara, con tapones removibles, con e fin de redizar drenado y
verificacion de presion en cada camara.

5.9 Diafragmas.

Los diafragmas deben construirse de un material que mantenga su estabilidad dimensional con los cambios de
presion y temperatura, ser resistentes ala accion corrosiva del gas L.P., ser dimensionalmente uniformes, precisosy no
deben presentar cuarteaduras o rajaduras; deben construirse con un factor de seguridad de cuatro veces la presion de
trabajo correspondiente.

5.10 Vavulas.

El asiento y sello de las valvulas deben ser construidos de materiales resistentes a la accion corrosiva del gas L.P.,
gue no sufran deformaciones que afecten el funcionamiento del mecanismo durante un minimo de 100,000 ciclos. Los
elementos de las vélvulas deben estar de acuerdo con las tolerancias que se indiquen en los disefios correspondientes,
deben estar exentos de rebabas, ralladuras e irregularidades que afecten el funcionamiento del mecanismo.

5.11 Resortes.

Los resortes de las distintas vavulas y/o mecanismos deben ser de materiales resistentes a la accion corrosiva del
gas L.P., ademés de que los resortes de un mismo modelo, deben ser homogéneos para garantizar su
intercambiabilidad. La constante elastica debe calcularse considerando la presion media de trabgjo en la camara
respectivay no debe tener una variacion mayor de 10% después de trabgjar durante 100,000 ciclos.

5.12 Juntas.

Las juntas deben fabricarse con materiales resistentes a la accion corrosiva del gas L.P., con una consistencia que
garantice la hermeticidad, deben ser dimensionalmente uniformes, precisasy no presentar cuarteaduras o rajaduras.

5.13 Tornillosy elementos de union.

Los tornillos, pernos, remaches y elementos de sujecion, deben fabricarse con materiaes resistentes a la accion
corrosiva del gas L.P., agua, aceite, o cualquier otro refrigerante utilizado en el motor. Los tornillos que fijan |as tapas
al cuerpo del Regulador-Vaporizador y/o Regulador deben tener un factor de seguridad minimo de 3, referido a la
fuerza cortante generada por la presién de disefio.

5.14 Quimicas.

5.14.1 Resistenciaala corrosion.

El cuerpo del Regulador-Vaporizador y/o Regulador debe soportar sin rupturas la accion corrosiva del gas L.P.,
agua, aceite, aire u otro refrigerante utilizado en el motor.

5.15 Acabado.

El cuerpo del Regulador-Vaporizador y/o Regulador y sus elementos constitutivos, deben estar acabados segin la
apariencia natural del material, o recubiertos por materiales antioxidantes. Las superficies no deben presentar
abolladuras o ralladuras profundas que afecten su funcionamiento. No se deben utilizar los materiales antioxidantes
con el abjeto de tapar poros o ralladuras.

6. Métodos de prueba

Los Reguladores-Vaporizadores y/o Reguladores deben someterse en orden consecutivo a las siguientes pruebas
para demostrar la resistencia de sus materiales a la vibracion, su funcionamiento, hermeticidad, variacion de constante
eléstica de resortes, la resistencia de sus materiales ala corrosién y cambios bruscos de temperatura.

6.1 Pruebade vibracion.

6.1.1 Aparatosy equipo.

- Dispositivo automatico que proporcione una amplitud de vibracion de 0,005 m como minimo y una frecuencia
de 17 Hz.

- Partes de sujecion.

6.1.2 Procedimiento.

Para verificar la resistencia a las vibraciones del Regulador-Vaporizador y/o Regulador y sus elementos
constitutivos, se debe sujetar éste firmemente a dispositivo de prueba y vibrarse durante un tiempo de 15 horas a los
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valores indicados.

Después de esto, los elementos constitutivos del Regulador-Vaporizedor y/o regulador deben permanecer en su
sitio.

6.2 Prueba de funcionamiento de los mecanismos de regulacion.

6.2.1 Aparatosy equipos.

- Compresor o dispositivo de aumento de presion capaz de proporcionar una presion de 1,76 MPa (18 kgf/cm?2).

- Conexiones, tubos y valvulas necesarias.

- Mandmetros.

6.2.2 Procedimiento.

Para redlizar esta prueba se debe ensamblar el cuerpo del Regulador-Vaporizador y/o Regulador con todos sus
elementos constitutivos.

En estas condiciones, se aplica a la entrada de gas L.P. del Regulador-Vaporizador y/o Regulador una presion
neumdtica igual a la maxima presion de trabgjo, es decir 1,76 MPa (18 kgf/cm2) y con un mandémetro previamente
fijado en los puertos destinados a la medicion de valores de cada camara, se determina que éstos sean |os especificados
para e modelo correspondiente. Durante esta prueba no debe escapar aire por las conexiones, lo cua se comprueba
usando una brocha con jabonadura para detectar el paso de aire.

6.3 Prueba de hermeticidad.

6.3.1 Aparatosy equipo.

- Compresor o dispositivo de aumento de presion capaz de proporcionar una presion de 3,53 MPa (36 kgf/cm?2).

- Conexiones, tubos y vavulas necesarias.

- Recipientes con agua.

- Mandmetros.

6.3.2 Procedimiento.

Esta prueba debe realizarse a cada camara del Regulador-V aporizador y/o Regulador por separado.

Parala camara de alta presion, se debe obstruir €l paso de gas L.P. hacia la cdmara o camaras de baja presion (en €
caso de Regulador-Vaporizador y/o Regulador multietapa). Hecho esto, se hacen las conexiones necesarias, de tal
forma que queden conectados €l dispositivo de aumento de presion y € Regulador-Vaporizador y/o Regulador, este
ultimo en su conexién de alimentacion de gas L.P., instalando entre éstos un mandmetro y las valvulas necesarias, una
vez instalado €l sistema anteriormente descrito, se introduce el Regulador-V aporizador y/o Regulador en € recipiente
con agua incrementando inmediatamente después la presion hasta 3,53 MPa (36 kgf/cm2) durante un tiempo de 3
minutos, en el cual no deben presentarse burbujas en ninguna parte del Regulador-V aporizador y/o Regulador. En el
caso de Regulador-V aporizador y/o Regulador unietapa, ademés de las conexiones antes mencionadas, debe instalarse
un mandmetro en la salida de gas L.P., unavez instalado el sistema anteriormente descrito, se introduce el Regulador-
Vaporizador y/o Regulador en €l recipiente con agua incrementando inmediatamente después la presion hasta 3,53
MPa (36 kgf/cm?2) durante un tiempo de 3 minutos, en el cual no deben presentarse burbujas en ninguna parte del
Regulador-V aporizador y/o Regulador, en el mandmetro instalado en la salida de gas L.P. debe registrarse una lectura
gue cumpla con las especificaciones del fabricante.

Para la camara o camaras de baja presion debe obstruirse €l paso de gas L.P. hacia la cAmara de alta presion, se
hacen las conexiones necesarias, de tal forma que queden conectados el dispositivo de aumento de presion y el
Regulador-Vaporizador y/o Regulador, este Ultimo en su conexién de salida de gas L.P., hecho esto, se introduce el
Regulador-Vaporizador y/o Regulador en €l recipiente con agua incrementando inmediatamente después la presion
hasta 1,5 veces la presion atmosférica durante un tiempo de 3 minutos, en el cua no deben presentarse burbujas en
ninguna parte del Regulador-V aporizador y/o Regulador.

6.4 Resortes.

6.4.1 Aparatosy equipo.

- Dispositivo capaz de proporcionar una frecuencia de vibracion de 35 Hz.

- Dispositivo para medir constantes de resortes.

- Dispositivo capaz de medir €l nimero de ciclos.

6.4.2 Procedimiento.

Debe calcularse la constante elastica del resorte considerando la presion media de trabajo en la camara respectiva,
se deben someter a una vibracion de una amplitud 10% mayor de su rango de trabajo en e Regulador-Vaporizador y/o
Regulador a una frecuencia de 35 Hz hasta completar 100,000 ciclos, después de esto se mide la constante el astica del
resorte, la cual debe cumplir con lo establecido en 5.11.

6.5 Pruebade materiales.

La prueba se realiza de acuerdo con €l método de prueba que se especificaen €l inciso 6.1.
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6.6 Prueba de choque térmico.

6.6.1 Aparatosy equipo.

- Camara caliente capaz de alcanzar unatemperaturade 383 K + 5 K (110°C + 5°C).

- Camarafriacapaz de alcanzar unatemperaturade 263 K £ 5K (-10°C + 5°C).

6.6.2 Procedimiento.

Colocar el Regulador-Vaporizador y/o Regulador en la cdmara caliente a la temperatura indicada durante un
tiempo de 30 minutos y pasarlo a la camara fria en un tiempo menor o igua a 15 segundos, debiendo permanecer en
esta Ultima durante un tiempo de 30 minutos, a final de esto sacar el Regulador-Vaporizador y/o Regulador
permitiendo que al cance la temperatura ambiente para poder verificar que cumpla con lo establecido en 5.2.2.

6.7 Todas las pruebas establecidas anteriormente deben realizarse en los laboratorios acreditados por € SINALP,
utilizando la misma unidad de prueba.

7. Muestreo

Cuando se requiera el muestreo para la inspeccion, éste podra ser establecido de comin acuerdo entre productor y
comprador, utilizandose para dicho fin la Norma Mexicana NMX-Z-12. Para efectos oficiaes, el muestreo estara sujeto
alas disposiciones reglamentarias de lainspeccion que se efectla.

8.  Informacion

8.1 En € producto.

En e cuerpo del Regulador-Vaporizador y/o Regulador deben estar visiblemente grabados la entrada y salida del
gas L.P., especificando s se trata de gas L.P. liquido o vapor, y las conexiones para €l agente refrigerante, para evitar
posibles confusiones en lainstalacién del mismo, ademés en lugar visible deben llevar los siguientes datos:

- Marca o nombre del fabricante nacional o extranjero y nombre o razén socia del importador, cuando proceda

- Marca registrada del producto

- Modelo, clasificacion y No. de Serie

- Aplicacion para motor en cm3 de desplazamiento

- Presion detrabgjo en MPa

- Contrasefia oficial, de acuerdo con la NOM-106-SCFI vigente

- LaleyendaHecho en México o pais de origen

8.2 Envase.

El envase debe ser preferentemente en cgjas de carton, de comun acuerdo entre fabricante y comprador.

El Regulador-V aporizador y/o Regulador debe quedar protegido adecuadamente para evitarle dafios.

Es importante proteger con sello provisional todos los conductos exteriores de gas L.P. y agente calefactor. La cgja
de envase debe estar impresa para facilitar su identificacion y el Regulador-V aporizador y/o Regulador debe envasarse
junto con una lista de partes y componentes en la cua se indique que el Regulador-Vaporizador y/o Regulador debe
instalarse o repararse Unicamente por personal autorizado.

9. Bibliografia

- NFPA/ANSI 58 Railroad Comission of Texas Safety Rules Liquified Petroleum Gas Division.
- Handbook Butane Propane Gases.

- SAA Code for the Use of L.P. Gasin Internal Combustion Engines.

10. Concordancia con normas internacionales

Esta Norma no concuerda con ninguna norma internacional, por no existir referencia a momento de su
elaboracion.

México, D.F., a24 dejulio de 1995.- La Directora General de Normas, Ma. Eugenia Bracho Gonzélez.- Ribrica.
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