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NORMA OFICIAL MEXICANA, SEGURIDAD EN MAQUINAS
-HERRAMIENTA PARA TALADRADO, FRESADO Y MANDRILADO.

SANTIAGO ONATE LABORDE, Secretario del Trabagjo y Prevision Social, con fundamento en los articulos 16, 40
fracciones | y XI de la Ley Orgéanica de la Administracion Plblica Federal; 512, 523 fraccion 1, 524 y 527 dltimo
parrafo de la Ley Federal del Trabajo 3o. fraccidn XI, 38 fraccion 11 40 fracciones | y VI, 41, 43 a47,52y 62 a 64 de
laLey Federal sobre Metrologiay Normalizacién; 20., 30. y 50. del Reglamento General de Seguridad e Higiene en €
Trabgjoy 50.y 220. fracciones | y XV del Reglamento Interior de la Secretaria del Trabajo y Prevision Social, y

CONSIDERANDO

Que con fecha 21 de junio de 1994, en cumplimiento de lo previsto en € articulo 46 fraccién | de la Ley Federal
sobre Metrologiay Normalizacion, la Secretariadel Trabajo y Prevision Socia presentd al Comité Consultivo Nacional
de Normalizacion de Seguridad, Higiene y Medio Ambiente Laboral, el anteproyecto de la presente Norma Oficial
Mexicana;

Que en sesion de fecha 6 de julio de 1994, e expresado Comité considerd correcto €l anteproyecto y acordd que se
publicara como proyecto en el Diario Oficial de la Federacion,

Que con fecha 5 de octubre de 1994, en cumplimiento del acuerdo del Comité y de lo previsto en € articulo 47
fraccion | de la Ley Federal sobre Metrologiay Normalizacion, se publico en el Diario Oficial de la Federacion el
proyecto de la presente Norma Oficial Mexicana, a efecto de que dentro de los siguientes 90 dias naturales a dicha
publicacion, los interesados presentaran sus comentarios a Comité Consultivo Naciona de Normalizacion de
Seguridad, Higiene y Medio Ambiente Laboral.

Que con fecha 3 de enero de 1995 venci6 e término de 90 dias naturales previstos en € articulo 47 fraccién | de la
Ley Federa sobre Metrologia y Normalizacion, sin que e expresado Comité haya recibido comentario alguno a
Proyecto de la presente Norma Oficial Mexicana, y

Que en atencidn a las anteriores consideraciones y toda vez que con fecha 6 de julio de 1994 el Comité Consultivo
Nacional de Normalizacion de Seguridad, Higiene y Medio Ambiente Laboral, otorgd la aprobacion respectiva, se
expide la siguiente:

NORMA OFICIAL MEXICANA NOM-110-STPS1994. SEGURIDAD EN MAQUINAS-HERRAMIENTA
PARA TALADRADO, FRESADO Y MANDRILADO

1. Objetivo

Esta Norma Oficia Mexicana establece las caracteristicas y condiciones de seguridad que deben cumplir las
maquinas-herramienta, taladradoras, fresadoras y mandriladoras, para prevenir los riesgos de trabajo en los centros
laborales.

2. Campo de aplicacion
Esta Norma Oficial Mexicana se aplica en los centros de trabajo que tienen instalados para sus actividades de
operacion y/o servicios maguinas-herramienta taladradoras, fresadoras y mandriladoras.

3. Referencias
NOM-107-STPS Prevencion técnica de accidentes en maquinas y equipos que operan en lugar fijo-seguridad
mecani ca térmica-terminologia,

4. Definiciones
Para efectos de esta Norma se establecen |as definiciones siguientes.
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4.1 Dextrogiro.
Desplazamiento o giro de un elemento u érgano de maguina hacia la derecha.

4.2 Dispositivo de sujecion.
Elemento o equipo usado parafijar, sostener y guiar la pieza de trabajo y/o la herramienta de corte.

4.3 Disefiador.
Persona fisica 0 moral responsable del disefio de una maquina.

4.4 Estaciones de mando mulltiple.
Aquéllas que estan dispuestas en puntos preestablecidos en torno a la maquina y que permiten la operacion y
control de la misma desde esos lugares.

4.5 Fabricante.
Persona fisica 0 moral responsable de la manufactura de una méaguina.

4.6 Funcionamiento automético.
Condicién en la cual la méguina puede desarrollar todo un ciclo de trabajo sin laintervencion directa del operador.

4.7 Funcionamiento manual.
Condicién en la cual la méaguina requiere en todo su ciclo de trabgjo la intervencion directa del operador.

4.8 Funcionamiento semiautomético.
Condicién en la cua la magquina puede desarrollar parte de su ciclo de trabajo sin la intervencion directa del
operador.

4.9 Herramienta de corte.
Aquélla que se utiliza para cortar o remover material en una pieza de trabgjo.

4.10 Levogiro.
Desplazamiento o giro de un elemento u 6rgano de méquina hacia laizquierda.

4.11 Libre acceso.
Espacio necesario paraque & operador o personal de mantenimiento pueda redizar su labor en formanatura y Sin riesgos.

4.12 Mantenimiento predictivo.

Aquel procedimiento en el cua previainformacién, se indican el tiempo de vida Gtil de un elemento o conjunto de
maquina y el patron programa dichos cambios en base a la informacion proporcionada por € disefiador y/o €
fabricante.

4.13 Mantenimiento preventivo.

Aquel procedimiento que permite mantener en condiciones técnicamente aceptables, la operacidn de la maquina.

4.14 Méaquina.
Maquina-herramienta dedicada a devastar, remover 0 quitar material a una pieza, respectivamente,

4.15 Operador.
Trabajador dedicado arealizar unalabor en cualquiera de las maguinas objeto de esta Norma.

4.16 Paro total.
Accién mediante la cual € tiempo de paro de un mecanismo es € menor posible.
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4.17 Personal de mantenimiento.
Trabajador capacitado parala conservacion de las maquinas objeto de esta Norma.

4.18 Protector especifico.
Elemento que cubre la méquina para evitar un riesgo, en particular al mantener al operador fuera de la zona de
peligro.

4.19 Punto de operacion.
Area en donde |la herramienta de corte esta en contacto con la pieza de trabajo.

4.20 Rebaba.
Particulas de material desprendidasy proyectadas al ser removidas por € filo de las herramientas, y que no forman
rizos como en el caso de laviruta

4.21 Refrigerante.
Fluido que se utiliza para enfriar |a herramienta de corte.

4.22 Sistema de recirculacion.
Sistema que permite la recoleccion, filtracion y reutilizacion del refrigerante.

4.23 Viruta.
Porcion del material removido por e filo de las herramientas, que se caracteriza por tener una forma geométrica
irregular.

4.24 Volante.
Elemento circular de una maguina que permite transmitir y controlar el movimiento a un conjunto u érgano de la
maquina.

5. Prevencidn de riesgos

5.1 Riesgos relacionados con movimiento de partes. Tales como volantes, engranes, herramienta de corte, etc.

El fabricante debera eiminar estos riesgos desde la base de disefio y donde no sea posible, deberd prevenirlos
usando simbolos de acuerdo a la Norma Oficial Mexicana correspondiente.

5.2 Relacionados con rotura o falla de los componentes de la maguina. Los componentes de la maguina deberan
reducir las posibilidades de ocurrencia de este tipo de riesgos.

5.3 Relacionados con la fijacion de la maguina. La maquina deberd disefiarse y fabricarse previendo su fijacion al
piso 0 a un banco, paralo cua € fabricante deberd proporcionar la informacion técnica correspondiente, en el idioma

espariol.

5.4 Por falade energia. Los componentes de lamaquinay sus controles deberan prever que las fallas de energiano
generen condiciones de riesgo. La energia debera restablecerse manualmente.

5.5 Por viruta, rebabay refrigerantes. Deberan incorporar algun protector especifico a tipo de riesgo.

5.6 Por contacto eléctrico. Deberan tener una correcta conexion a tierra.  Evitarse tanto las conexiones sin
recubrimiento aislante fuera de la maquina, como los contactos eléctricos sin proteccion.

5.7 Por iluminacién. La maquina debera contar con la iluminacion técnicamente requerida en el punto de
operacion.

5.8 Relacionados con los dispositivos y/o sistemas de mando.
5.8.1 Ser accesibles a operador.

NOM-110-STPS-1994 3



&>
NHNET Compendio de Normas Oficiales Mexicana STPS

5.8.2 Estar dispuestos de formatal que se evite su accionamiento accidental .

5.8.3 Identificarse claramente por simbolosy colores cuando su funcionamiento no es evidente por si mismo,
de acuerdo ala Norma Oficial Mexicana correspondiente.

5.8.4 Provocar en €l oOrgano de la maguina que se acciona a girar € volante en forma manual,
desplazamientos lineales o de rotacién de acuerdo a la siguiente convencién.
a) Movimiento dextrogiro de volante: desplaza el 6rgano de la maquina hacia arriba, hacia la derecha
0 rotacion dextrogira en el érgano.
b) Movimiento levégiro del volante: desplaza el 6rgano de la maquina hacia abgjo, hacialaizquierda
o rotacion levogiraen € Grgano.

5.8.5 Contar con dispositivos de paro de emergencia, cuando estan dispuestos en estaciones de mando
multiples.

5.8.6 Contar con uno o mas dispositivos de paro de urgencia, de preferencia de tipo sensitivo, distinguiéndose
de los demas mandos por medio del color rojo, asi como ser de fécil acceso a operador y que a accionarlo se
procure el paro total.

5.8.6.1 El restablecimiento del funcionamiento de la maquina debe hacerse a voluntad del operador.

5.8.7 Cumplir en su instalacion eléctrica con lo establecido en las normas oficidles mexicanas
correspondientes,

5.8.8  Tener sus circuitos dispuestos de manera tal que no causen riesgos en e funcionamiento propio del
sistema hombre maquina.

5.9 Por pérdida de presién en la maquina.
Este tipo de riesgos deberan ser previstos en el disefio y fabricacion de lamisma

5.10 Por caida del trabgjador,
5.10.1 Evitar la acumulacion de refrigerantes, viruta y material de desperdicio, mediante sistemas de
recirculacion, drengje 'y recoleccidn apropiados a las caracteristicas de esos materiales.

5.11 Por falta de informacién tecnol dgica.
El patrén debera contar, en idioma espariol con:
5.11.1 Un manua de instalacion, operacion y manteni miento.

5.11.2 Las caracteristicas generales de lubricantes y refrigerantes no deberan causar alteraciones en lasalud de
los trabajadores.

5.12 Durante la operacion.
El patrén debera:
5.12.1 Establecer los procedimientos de operacién de la méguina de acuerdo al manual correspondiente.
5.12.1.2 Prever y asegurar durante la operaciéon € uso de protectores especificos a los riesgos, de
acuerdo a manual de operacion de la maquina.

5.12.1.3 Proveer e equipo de proteccién personal de acuerdo a riesgo y las herramientas adecuadas
al tipo de actividad que redlice e operador.

5.12.1.4 Prever desde lainstalacion de la méguina, el libre acceso alamismay el espacio necesario
para su operacion.
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5.12.2 Por operacion inadecuada.
El patron debera emplear operadores capacitados y adiestrados para asegurar la adecuada operacion de la
maquina.

5.12.3 Por falta de protectores especificos.
El patréon deberd asegurar € uso de protectores especificos para prevenir los riesgos derivados por viruta,
rebabay refrigerante, asi como partes en movimiento.

5.12.4 Por acumulacién y manejo de virutay rebaba.
El patron debera asegurarse que el operador utilice su equipo de proteccidn persona y retire regularmente la
virutay rebaba acumulada, con las herramientas adecuadas.

5.12.5 Por caida del trabgjador.
El patron deberd asegurarse que €l operador evite que el refrigerante se acumule en el area de trabgjo.

5.12.6 En € punto de operacién.
El patron deberd asegurarse que € operador coloque € protector especifico cuando se trate de una operacion
semiautomaticay automatica.

5.13 El mantenimiento.
5.13.1 Por falta de mantenimiento.
El patron deberd establecer un programa periddico de mantenimiento predictivo y preventivo, de acuerdo al
manual correspondiente, que asegure gque todos |os componentes de la méguina, accesorios y herramientas de
corte, estan en condiciones de operacion segura.

5.13.2 Por mantenimiento inadecuado.
El patrén debera emplear personal de mantenimiento capacitado, para asegurar la adecuada operacion de la
maquina.

5.13.3 Por arranque no controlado.

El patron debera establecer por escrito |os procedimientos necesarios para que el persona de mantenimiento
no ponga en marcha por error la méaquina, utilizando la sefiaizacion respectiva y retirando los fusibles del
interruptor de la misma y/o bloqueando el interruptor correspondiente u otro medio que se considere
apropiado para prevenir este tipo de riesgos.

5.13.4 Durante €l mantenimiento.
El patron debe:

5.13.4.1 Asegurarse de la colocacién de letreros que prevengan a los trabajadores que la maquina, se
encuentra en mantenimiento.

5.13.4.2 Proveer a trabgjador del equipo de proteccidn personal y las herramientas especificas de
acuerdo a riesgo y € tipo de actividad que realicen.

5.13.4.3. Prever desde lainstalacién de lamaquina el libre acceso para su mantenimiento.
6. Terminologia de los riesgos mecanicos
6.1 Amputacion

Pérdida de un miembro o parte del mismo o de una parte del cuerpo.

6.2 Aplastamiento
Herida o contusién resultantes de una presion entre dos cuerpos solidos.
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6.3 Conmocion
Trastorno funcional de una parte u 6rgano por golpe violento.

6.4 Contusion

Lesion o herida traumética producida en los tejidos por € choque violento con un cuerpo obtuso. Cuando se
presenta sin pérdida de solucién de continuidad de la piel se denomina contusion simple y cuando hay pérdida de
solucién de continuidad herida por contusion.

6.5 Esguince (torcedura)
Distension violenta de una articulacion que puede producir rotura de algin ligamento o desgarre de fibras
musculares

6.6 Fractura
Pérdida de solucién de continuidad en un hueso.

6.7 Herida
Pérdida de solucién de continuidad de cualquier tejido corporal externo o interno.

6.8 Lesion superficid
Pérdida de solucidn de continuidad de la piel que puede efectuar la epidermis e inclusive ladermis.

6.9 Luxacion
Dislocacion de una parte de las superficie articulares de los huesos

6.10 Quemadura
Lesion producida en los tejidos por € calor.

6.11 Traumatismo interno
Herida o lesion internadel cuerpo causada por una energia exterior.

7. Bibliografia
7.1 ANSI-BII 8 - 1983. American Nation Standard for Machine Tools Drilling Milling and Boring Machines
Safety Requeriments for Construction, Care and Use.

Lavigilancia del cumplimiento de esta Norma Oficial Mexicana corresponde a la Secretaria d Trabgjo y Prevision
Social.
TRANSITORIOS

PRIMERO.- La presente Norma Oficial Mexicana entrard en vigor a dia siguiente de su publicacion el Diario
Oficial de la Federacion.

SEGUNDO.- Se deroga la Norma Oficia Mexicana NOM-S-46-1988. Maquinas - herramienta para taladro,
fresado y mandrilado, Requerimiento de Seguridad en el disefio, fabricacion, operacion mantenimiento, publicada en el
Diario Oficial de la Federacién el 17 de agosto de 1988.

México, Distrito Federal, a los diecinueve dias de mes de abril de mil novecientos noventay cinco.- El Secretario del
Trabajo Prevision Socia, Santiago Ofiate Laborde.-Rubrica.
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